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User manual for the portabie blind stitch machine model SW-500

Contents

1. General safety rules

2. Construction of the machine

3. Set the machine at work place
A. Location
B. Installation of the thread rack - l
C. Connecting the foot pedal

D. Installation of the knee lifter
. Lubrication
. Needles and threads
. Needle exchange
. Sewing machine

O N O O

. Inserting the material and start of sewing
9. Thread tension adjustment

10. Stitch length adjustment

11. Needle penetration depth adjustment
12. Removing material from.the machine
13. Skip stitch apparatus

Portable blind stitch machine SEWMAQ model SW-500 j
is a sewing machine designed for woven and knitted fabrics. Machine should not be used for purposes other than those to

which it was intended. ’

Failure to follow the above rule may be dangerous and may cause permanent damage to the machine.

MODEL: SW-500

Voltage 230V 50/60Hz

Noise level: 41dB(A)

Vibration 0,2 m/sec2

Sewing speed 1200 stitches./min.

Net weight 11 kg

Measurements in the box550 x 250 x 650 mm

IMPORTANT! .

This manual contains important instructions on how to safely, effectively and economically use the machine. Adherence to its

instructions will help avoid danger, reduce stoppage time, improve reliability and durability of the machine. The manual must '
always be available at the workplace.

Supplier shall not be liable for damages resuiting from improper use or misuse of the service.

ATTENTION:
Ali works related to electrical installation must be performed by qualified electrician. .
Follow the current electrical and safety standards. .
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1. General safety rules 2. Machine construction I
This instruction manual contains important guidelines regarding correct, safe and economical method of use of the machine. ‘
Following recommendations contained in this manual will decrease work down-time, increase machine reliability and durability, !
and will make work safer. 6 |
This instruction manual must always be available at the workplace. The machine can be serviced only by an employee trained in

" Industrial Safety, after reading this instruction manual. .
The supplier is not responsible for damages caused by improper use or by usage of this product for functions other than those it ..
has been designed for. Bobbin pin

‘ - Thread guide &

GENERAL SAFETY PRECAUTIONS Thread tension adjuster //‘_—__—_ ' 4
To minimize the risk of fire, electric shock, or injury, observe the following precautions: ) ’
- Keep the workplace clean. Machine arm
- Pay attention to the machine’s work environment; do not subject it to atmospheric conditions.
- Do not install the machine in rooms that are dusty, where aerosols are sprayed, or to which oxygen is supplied. Transporter Pulley
- Keep the workplace well lit.
- Be careful of danger of electric shock.
- Pay attention to clothing. Let-down hair or loose clothing can be caught by the machine’s mobile elements.
- Take care not to damage the power supply cable. Looper
- When the machine is not in use, disconnect it from the power grid.
- Take care not to turn-on the machine accidentally.
- In case of even the slightest damage, always check if the damaged part requires replacement.
- Never install on the machine attachments and accessories other than those recommended by the manufacturer and supplier. .
- Do not perform machine modifications independently. Pulley cover

- Do not leave near the machine unattended bystanders or children.

Electric installation

Working plag Needle penetration

Check if the supply voltage in the electric socket corresponds to the data on the machine’s rating plate 1-phase voltage 230V

5O0Hz. depth adjuster
Check the correctness of electric connections in the plug and electric socket, observing electric shock safety L4 .
countermeasures. Cylinder bed
Do not use extension power cords.

Apply the valid electrical and Industrial Safety norms. , Machine base Knee lifter

ATTENTION - all work related to the electrical installation must be carried out by a qualified electrician.
Before starting work

Using mach.ine without any of the safeguarding parts (finger guard, eye guard, etc.) is dangerous to an operator.
During work, only the items necessary for sewing should be found on the machine’s work table.

Before connecting the machine to the power grid, always release the pedal and the start button.

Do not use blunt or bent needles.

Do not touch any of the machine’s mobile elements, such as the needle, needle bar, thread tensioner or take-up, or hook, during
its operation.

Turn machine off before: replacing dle, threading, installing attact its, etc.

If you notice any abnormalities in the machine's function, turn it off immediately and inform a mechanic or your superior. After
finishing work, turn the machine off and remove the plug from the electric socket. In case of power grid failure, disconnect the
machine from the power grid.

-

This machine is not a toy!

We hope that you will use this machine with pleasure for a long time.




EN

3. Setting the machine in a working place

Unpack the machine together with all parts and accessories.

A. Posltioning

Set the machine on a stable surface, preferably on its right, front corner. Fasten the machine to the table edge with clamps,
which are attached to the equipment. The clamp is slipped into front or right groove in the machine. L

Choice of locking groove depends upon how user wants to set the machine on the table. Make sure the machine is fixed and
will not fall down from the table during work. Figure 2 shows how to fix the machine.

B. Installation of thread stand

First, loosen the set screw of the thread guide (1) and place the thread guide (2) and bolt assembly (3) in the hole at the back
of the machine. Then tighten the set screw (1).

Loosen the screw (4) and adjust the guide head (5) in the direction of the spool pin (6). Then tighten the screw (4).

N Thread guide(3)

Counter screw of the thread guide (1) Thread guide (2

Thread stand base

Screw fixing thread guide (4)
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C. Pedal installation

Insert the plug of the pedal, with three holes, into an outlet on the right side of the machine, and the electrical plug inserst into
the wall outlet.

Put the pedal on the floor and try to set the speed of the machine by pressing on the pedal.

Fig 4
To machine socket
To electric socket
Fig. 5
D. Knee lifter Installation
Put the sleeve (1) on the free end of the shaft (2) and put the pin (3) into the groove of the L-shaped sleeve. j

In case of adjusting of the knee lifter, unscrew the set screw (4) and adjust the knee lifter angle. Then tighten the set
screw (4).

Counter screw (4)

Pivet §)

Knee lifter pin (2
Knee lifter sleeve {1

Fig.6
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4, Lubrication

Lubrication is important because it ensures trouble-free operation and long machine life. Therefore, after setting the machine,
as described in Chapter 3 A, it's necessary to let a few drops of oil to alt openings of the machine, as shown on Figure 7.
After opening the side cover and back cover one should also lubricate moving parts Inside the machine.

Every day, before work, you should let one or two drops of oil to all openings indicated on Figure 7.

It is recommended that lubrication was carried out always after work, in order to avoid contamination of sewn material. Thus,
excessive oil can trickle, and in the machine will remain only the required amount of it. Prior to starting work, verify that the

machine was cleaned from excessive oil. To completely remove the excessive oil, before starting work you should stitch for
about a minute on the machine, with the knee lift pressed.

Side cover

5. Needle and material

It is recommended to use needles system 2140 TP (LWx8T).

In order to obtain best sewing result, you should properly adjust needles size to the sewn material.

[}

NEéDLE (size) MATERIAL

80 Silk and other delicate materials

90 Cotton, wool and other middle weight materials
100

Thick cotton and other trick materlals
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6. Needle exchange

Tum pulley clockwise until the needle is in its extreme left position. Loosen the set screw and pull the needle out (1).

Insert new needle into needle holder (2), pushing it as deep as possible. Then tighten the needle set screw (1). Note: Figure
8 presents elements of the needle holder.

Fig. 8

7. Threading the machine

A. if you use cone thread, you should also use plastic cap, which you can find on the thread stand.

Fig 9
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8. Placing material and start of sewing
8.

If you use bobbin thread, before placing it on the stand you should take the plastic cap out of the thread stand.

Press the knee lifter. The cylinder bed will make a swing motion to the bottom and create a gap between the foot and the bed.
Insert material into the gap in such way that the material's rolled edge was placed along the edge guide of the foot.

When the material is in the correct position, release the knee lifter. Slowly run the machine and focus on observing the
material running through the edge guide.

Insert material, as shown on Figure 14-1.

Materialedge guide
Fig. 10

C. In order to sew correctly on the machine, the thread should be run exactly as shown on Figure 9.

If you are using a thread tensioner, first you must thread the thread through the rear eye of the thread guide (1). Then lead
the thread between the two tensioner discs (2), as per Figure 9. Thread the thread from the back of the front eye of the
thread guide. Lead thread to the front of the machine, lead it from the top to the thread guide (3) and eye (4).

Then make sure that the needle is at the extreme left position. Thread the thread from the bottom, through the needle’s eye,
as shown on Figure 11.

Releaser

Material

It is easier ta thread the needle eye, when the working table is open after loosening the set screw (Figure 12). Plunger

(, Warking table \
= r

Fig 141 Fig. 14-2
Needle bar

Set screw

Fig. 12 %
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9. Thread tension adjustment

Depending on the type of material and thread, a different thread tension is required. Tension is adjusted by turning the thread
tensioner knob, located on the top of the machine arm.

In order to increase the thread tension, turn the knob clockwise. In order to decrease the thread tension, turn the knob counter
| clockwise. Do not increase or decrease the thread tension by more than a quarter of a turn at once. Make sure the thread is
properly tensioned and, if necessary, re-adjust it.

Thread tensioner disc

Thread guide

‘ Thread tensioner krob
Less tensin More tension
Fig.16
1 Tight sean Loosesean
Fig. 15

10. Stitch length adjustment

Open the side cover by loosening two screws. Unscrew two screws (1) of the stitch length adjusting ring (2). Turn ring (2) up
to achieving the desired value, indicated in the groove of the eccentricity index. Then carefully tighten the screws (1).

Preset value of the stitch length is "6".

B
|

CGroove(3d)

Sescrew 1)
Ring (2}

Fig. 17
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Each presented value corresponds to stitch length.

Value on the ring 4 5 6 7 8

Stitch length (mm) 4 5 6 7 8

We recommend performing some test stitches on various types of materials, in order to select an appropriate stitch length.

11. Needle penetration depth adjustment

The depth of needle penetration in the material can be adjusted by turning the controller of the measuring pin, placed at the
front of the machine.

Thin materials Thick materials

Fig. 18

LFSS [MOREI
- A

It is recommended to start sewing with smallest possible needle penetration depth and sew a short test seam,

to prevent damage to needle and machine. After testing, check material appearance and, if necessary make adjustment to
obtain the desired look of the stitch.

Note: Initial and final value of the penetration depth is adjusted by means of built-in plungers. Do not push the needle to
plungers.




EN

12. Removing material from machine

Stop the machine and turn the pulley clockwise, until the needle comes out entirely from the material. Push the knee lifter to
the right and pull the material from the machine to the back, quite quickly. This closes the last stitch and brakes the thread.

Highestneedle
position

Material

Knee lifter-

Fig. 19
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13. Interval mechanism

On the right side of the machine there is a hand lever that controls the interval mechanism. When the lever indicates "No

Skip" position, the machine will sew every stitch. When the lever indicates "Skip" position, the machine will skip every second
stitch.

Do not move lever before stopping the machine, to ensure its proper operation. If the lever is in the middle position, the
machine will work normally. If the lever will be moved between positions "Skip" and "No Skip, you should check and re-
adjusted the depth of needle penetration.

Hand lever

Mo skipstith Skip stitch i

Material : -
T Thread Materia

akeral

(Fig. 21)
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Ask your supplier:

e

SPIRIT 2-125ml

Non-toxic, non-staining, odourless, colourless oil, neutral for
plastics. Perfect for punctual lubrication and conservation of
household and industrial sewing machines (lockstitch, overlock,
interlock, blind stitch, etc.), needles, knitting cams and other precise
mechanism. Handy, transparent lubricator can easily reach
inaccessible places.

SPIRIT 37
Silicon fluid modified especially for textile industry. Used for
preparation of sewing thread and yarn, lubrication of knitting

machines needles. It's colourless and odourless. It is used with
brush, sprinkle or through immersion.

TWE 6

Tweezers

Needle system 2140 TP

Needle for Compacta blind stitch machine. Order with tip suited to
the material you sew.

EN

WE DECLARATION OF CONFORMITY

CEO8.

Distributor: .
STRIMA Sp. z 0.0.

Swadzim, ul. Poznarska 54 :

62-080 Tarnowo Podgérne, Poland

According to the machine guideline 98/37WE, Annex Il / A, the manufacturer declares that the
product: . i

Portable blind stitch machine

Model TEXI Compacta
CM-500L-1

which this declaration relates, complies with the following directives:

machine directive WE 98/37/WE
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Navod k obsluze prenosného Siciho stroje se slepym stehem model Compacta

Obsah

1. Obecné bezpecnosti pravidla

2. Stavba pfistroje

3. Nastaveni pfistroje v misté prace
A. Lokalizace
B. Instalace soustavy stojanu na nité
C. Zapojeni ovladace motoru
D. Soustava kolenni paky

4. Mazani

5. Jehly a nité

6. Vyména jehly

7. Sici stroj

8. Vkladani latky a zahajeni Siti

9. Nastaveni napnuti nité

10. Regulace délky stehu

11.‘Regulace hloubky pronikani jehly

12. Vytahovani latky z pfistroje

13. Pristroj k preskakovani steh(i

Prenosny $ici stroj se slepym stehem model Compacta

je strojem uréenym k seSlvani latek a upletd. Pistroje neni vhodné pouzivat k jinym igelim, nez k tém, ke kterym je uréen.

Nedodrzovanl této zasady muze byt nebezpeéné pro uzivatele a mize zplsobit trvalé poskozen! pfistroje.

MODEL: Compacta

Napéjeni 230V 50/60Hz

Uroveni hluénosti 41dB(A)

Vibrace 0,2 m/sec2

Rychlost $iti 1200 stehd/min.
Hmotnost netto 11 kg

Rozméry v obalu 550 x 250 x 650 mm

DULEZITE! )

Tento navod k obsluze obsahuje dilezité pokyny o tom, jak bezpecng, efektivné a ekonomicky pouzivat tento pfistroj.
Dodrzovani pokynti umoznf pfedejit ohroZeni, zmenseni prostojii v praci, zvétseni spolehlivosti a vydrze pfistroje. Navod
k obsluze musi byt vzdy pilstupny na pracovisti.

Dodavatel neodpovida za $kody vznikié nasledkem nevhodného uzivanl a uzivani v rozporu s uréenim.

POZOR:
Veskeré prace spojené s elektrickou instalaci musi provadét kvalifikovany elektrikar.
Dodrzujte aktuainé zavazné elektro normy a pravidla BOZP.

1. Obecné bezpecnosti zasady

Za ucelem minimalizace rizika pozaru, rizika zasazenl elektrickym proudem nebo rizika poranéni, dodrzujte tyto pravidla:
- Udrzujte pracovisté v Gistoté.

- Davejte pozor na okoll, ve kterém pracuje pfistroj, nevystavujte jej pisobeni atmosférickych vlivQ.

- Neinstalujte pfistroj v mistnosti s velkou prasnosti, kde jsou pouzivany aerosoly nebo, do které je dodavan kyslik.

+ Vhodné osvétlete své pracovni misto.

- Dejte pozor na nebezpedi zasazeni elektrickym proudem.

- Davejte pozor na obleceni. Néupnuté vlasy nebo volné ¢asti obleceni mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi stroje.
- Davejte pozor, aby nedo$lo k poSkozeni napajeciho vedeni.

- Odpojte pfistroj z napajeni, kdyz jej nepouzlvate.

- Davejte pozor, aby nedo$lo k nahodnému uvedeni stroje do provozu.

- V pfipadé dokonce i toho nejmensiho poskozenl vzdy zkontrolujte, jestli tato soucastka nevyzaduje vyménu.

- Nikdy neinstalujte na pfistroji pfldavné zaflzenl nebo pfisluSenstvi jiné, nez doporu¢ované vyrobcem a prodejcem.

- Neprovadéjte samostatné zadné modifikace zaflzenl.

- Neponechavejte déti a vedlejsi osoby v blizkosti stroje bez dozoru.

Elektricka instalace

Zkontrolujte, zda napéti v elektrické zasuvce vyhovuje tidajum uvedenym na $titku na motoru pfistroje:

Jednofazové napétl 230V 50Hz. ’ 1
Zkontrolujte spravnost elektrickych spoji zastréky a napaject zasuvky, dejte pozor na protipoZarni ochranu.

Nepouzlveijte elektrické prodluzovacl §fdry.

Dodrzujte aktualné zavazné elektro normy a pravidla BOZP.

UPOZORNENI — veskeré prace spojené s elektrickou instalaci musi provadét kvalifikovany elektrikar.

Pfed zahajenim prace: .
Pouzivani pfistroje zbaveného kterékoliv zabezpe&ovaci asti (ochrana prstl, ochrana ogi) je ohroZenim pro obsluhujiciho.
Béhem prace na pracovnim stole pfistroje by mély byt pouze pfedméty potfebné k §iti.

Pfed vloZzenim zastréky do napajeci sité vzdy uvolnéte pedal a tlagitko start.

Nepouzivejte tupé nebo ohnuté jehly.

Béhem prace se nedotykejte pistroje ani zadnych pohyblivych ¢astl jako jehla, jehelni ty&, napinad, klickar.

Vypnéte pfistroj béhem: vymény jehly, navlékani nité, montaze prislusenstvi. 4
Objevite-li jakoukoliv funk&ni poruchu pfistroje, vypnéte jej, a okamzité kontaktujte autorizovany servis.
Po skonéeni prace vypnéte pristroj a vytahnéte zastréku ze zasuvky.

Odpojte pfistroj od napajeci sité v pfipadé jeji poruchy.

Tento pfistroj neni hrackal .
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2. Stavba pristroje
P ’ 3. Umisténi Siciho stroje na pracovisti

Rozbalte pfistroj z obalu a ujistéte se; Zze z obalu byly vyjmuty vSechny &asti a veskeré piislusenstvi.

A. Poloha (Obr. 1-2)

g Postavte pristroj na stabilnim stole, nejlépe na jeho pravém, pfednim rohu. Pfipevnéte pfistroj na okraiji stolu pomoéf
prichytek, které jsou pfilozeny k vybavé. Prichytku vioZte do Zlabku v podstavci pfistroje, zepfedu nebo z pravé strany.
Kolicek §pu|ky Zlabek zvolime podle toho, jakym zptisobem chcete postavit pfistroj na stole. Zkontrolujte, zda je pfistroj znehybnén tak, aby
nespadl ze stolu b&hem prace. Obrazek 2 ukazuje, jakym zplisobem je tfeba pfipevnit pfistroj.
Vodié nifé
Napinaé nifi .
Rameno piisiroje
Transporér Ruéni kolo
—_—
Kliékar
Jehla
Kyl uéniho kola
Pracovni deska Regulalorhloubky
vpichu jehly i

. .. . B. Instalace stojanu na nit& (Obr. 3)
Cylindncka vioZka
Na zagétku je tfeba odSroubovat Sroub regulaénl vodi¢ nité (1) a umistit vodi¢ nité (2) a soustavu kollku (3) v otvoru zezadu
pristroje. Nasledné je tfeba piisSroubovat regulacni Sroub (1). Odsroubuijte piipevriujicl $roub (4) a nastavujlci hiavu (5)
vodi&e nité ve sméru koll¢ku 3pulky (6). Nasledné dosroubuijte pfipevfiujicl §roub (4).

Podsiavec siroje
Kolennipahka

% vedi niti (9}
Regulijicisroub vedicenité(1) vodi nitii2) ’

ko lisek dpu ey
" nastavec 3

vod i niti
Balex (31

I" B - o o [
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C. Zapojeni pedalu (Obrazky 4-5)

Vlozte zastréku vedeni pedalu, se tfemi otvory do zasuvky umisténé na pravé strané pfistroje a elektrickou zastrcku viozte
do napajeci zasuvky ve sténé.

Polozte pedal na podlaze a nastavte rychlost piistroje, zatlaéenlm na pedal.

Obr. 4

Da zasuvk
Y Danapajecizasuvky

Obr.5

D. Montaz kolennl paky

Vlozte objlmku (1) na neobsazeny konec nasadky (2) a umistéte cep (3) ve Zlabku objimky ve tvaru pismene L.

V ptipadé nastavovanl thlu polohy kolenni paky je tfeba odSroubovat regulaéni $roub (4) a nastavit kolenni paku pod
vhodnym tihlem. Nasledné& doSroubuijte regulaéni Sroub (4).

Nastawujicidroub (4)
O
p ()
Nasadka kolkernipaky (2)
Cibjimioa ko lerni paly (13

Qbr.6

20

s
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4. Mazani

Mazani je DULEZITE, protoZe umoZfiuje bezporuchovou praci a dlouhou dobu uzivanl piistroje.

Proto, po nastavenl pfistroje, v souladu s popisem v kapitole 3 A, je tfeba nallit par kapek oleje do v8ech otvorl piistroje
znazornénych na obrazku 7. Po otevieni boéniho a zadniho krytu pfistroje, je tfeba namazat olejem také pohyblivé ¢asti
umisténé uvnitf pristroje.

Kazdy den pfed zahajenlm prace kapnéte jednu nebo dvé kapky oleje do vech olejovych otvorl znazornénych na obrazku
7. .

Doporuéuje se, aby mazani olejem bylo provadéno po skonéeni prace za Ucelem predchazeni znecisténi latek olejem. Diky
tomu prebytek oleje odtece a ve stroji zlistane pouze pozadované mnozstvi oleje.

Pfed zahajenim prace je tfeba ovéfit, jestli je ve stroji setfen piebytek oleje. Pfed zahajenim $iti je tfeba rovnéz pustit stroj na
piiblizné jednu minutu nebo vice s do§lapnutou kolenni pakou k odstranéni celkového piebytku oleje. .

zadni kryt

Bodénikryl

5. Jehly a nité
Doporuéuje se pouzivani systému jehel 2140 TP (LWx6T).

Za Ucelem ziskani nejlep$iho vysledku $itl, je tfeba pfizpUsobit tloustku jehly a nité k Sité latce.
Prlkiady vybéru tloudtky jehly ke druhu latky.

IGLA (tloustka) LATKA
80 Hedvabi a jiné jemné latky .
90 Bavlna, vina ajiné latky se stfedni hmotnosti

100 Siln4 bavina a jiné silné latky
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6. Vyména jehly
Otacejte koleckem podle sméru hodinovych ruéicek, do doby nez bude jehla v levé krajni poloze. Vytahnéte vyménénou
jehlu po odsroubovani piipevriujiciho Sroubu (1). .

Vlozte novou jehlu do madla (2), zatlaéte ji &im nejdal doleva. Nasledné dosroubujte Sroub pripeviiujici jehlu (1). Na obrazku
8 je znazornéné rozebrané madlo jehly a jeho &asti.

Drd ghiy(2)
Jehla

Hraub pfpeviujici

Otr.8 jenuf 1)

7. Naviékani nité do stroje

A. V pfipadé pouzlvanl nité¢ na Spulce ve tvaru kuzelu, je ji tfeba naviéct na plastovy nastavec na stojanu nité.

Kotoud napinade nité {2)
Vo e (1)

\ Vodiénitd

Nité na Spulce vetvaru kuzelu

Obr.9

B. V piipadé pouzivani nité na Spulce, pfed umisténim Spulky na stojanu nité je tfeba sejmout plastovy nastavec.

} KoliGek Spuky

Obr. 10

C. Za ucelem spravného §itl na pfistroji je tfeba vést nit presné tak, jak je znazornéno na obrazku 9.

V piipadé pouzivanl naplnade nité je tfeba nejdfive nit' protdhnout pfes zadnl ucho vodice nité& (1).

Nasledné protahnout nit mezi dvéma $titky napinace nité (2), jak je znazornéno na obrazku 9. Protahnéte nit' dozadu pfes
ucho vodide nité. Protahnéte nit dopfedu pristroje, provieéte nit' shora do vodice nité (3) a oéka madla (4).

Je tfeba se ujistit, jestli se jehla nachazi v poloze nejvic vysunuté doleva.

Provlette nit' zdola pfes ucho jehly, nit odspoda pies ucho jehly,'jakje znazornéno na obrazku 11.

Je jednodussi navléc} nit _pfés ucho jehly, kdyi bude pracovnl deska oteviena, po povolenl pfipeviiujiciho Sroubu (Obrézel‘
12). . -

f R Pracavnideska ™

Jehehi tyé

Qbr. 12
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8. VKladani latky a zahajeni $iti

Zméacknéte kolennf paku. Zpusobi to posunuti se cylindrické viozky vahadlovym pohybem dol(i a vytvofeni mezery mezi
patkou a viozkou. Viozte fatku do vytvofené mezery takovym zplisobem, aby se zahnuty okraj latky nachazel podél
okrajového vodige patky. )

Obr.13

Spoust

QObr. 14-1 Qbr. 142

(Obr. 13, Okrajovyvodic}
{Qbr. 14-1, MEFici trn, SpoLEt, Latka, Obr. 14-2)

Nachazi-li se latka ve spravné péloze, uplné zpomalte kolenni paku.
Pomalu spyst'te stroj a soustiedte se na sledovani latky prochazejicf okrajovym vodi¢em nité.

V pfipadé §iti zahnutého okraje latky, je tfeba latku vkladat tak, jak je zndzornéno na Obrazku 14-1.
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9. Regulace napnuti nité
V zavislosti na druhulatky a nité je pozadované riizné napnuti nité. Napnuti nité je regulovano otaenim kolecka napinace
nité umisténého nahofe ramene piistroje.
Koleéko napinade nité
Vodi€ nité
( ) Kotoug napinace jehly
Men3i napnut V&S napnutl
Obr.16
Pevny steh Jemny steh
-—
b
”
3
C
o
Qbr. 16 j

Za Gcelem zvétSeni napnuti nité je tfeba oto€it koleko smérem od sebe (ve sméru hodinovych rucicek).

Za (&elem zmen3eni napnutl nité je tfeba otoCit koletko smérem k sobé (opa&né ke sméru hodinovych rucicek). Nezvétsujte
nebo nezmensujte napnutl nité jednorazové o vice nez Etvrt otacky. Ovéite, jestli nit neni nespravné napnuta a v piipadé potreby
opétovné se sefidte napnuti.

10. Regulace délky stehu )

Otevfete bocnl kryt odSroubovanim dvou Sroubu. Odéroubujte dva upeviiovacl Srouby (1) krouzku regulujiciho délku stehu (2).
Otacejte krouzkem (2) az do dosazeni pozadované hodnoty znazornéné v drazce ukazatele excentru. Nasledné opatrné

_ dotahnéte Srouby (1).

Tovarné nastavena hodnota délky stehu &ini ,6".

Krouzek(2)

25
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Kazda ‘znézornéné hodnota se shoduje s délkou stehu.

Hodnota na krouzku

Délka stehu {(mm) 4 5 6 7 8

Za (&elem vybéru vhodné délky stehu doporucujeme provedeni nékolika zkuebnich stehil na latkach riizného druhu.

11. Regulace hloubky vpichu jehly

Hioubka vpichu jehly latkou muiZe byt nastavovana obracenim regulatoru méficiho trnu umisténého zepfedu stroje.

Pra jemné Ktky Prasiné kKtky

vIcE

MENE i
-, Obr.18

Doporutuje se zahéjen! $itl s nejvice mélkym naplchnutim jehly a usitl kratkého zkusebnlho stehu s cilem pfedchazenl
poskozenl jehly a stroje.

Zkontrolujte vzhled Iatky po $iti a v pfipadé potfeby provedte regulaci napichnuti jehly, aby byl dosazen pozadovany vzhled
stehu. ’

Pozor: Pogateénl a kone¢na hodnota hloubky naplchnuti jehly je flizend pomocl vestavénych podbljetek. Nedotiatujte jehlu do
podbljecky.

12. Vytahovani latky ze étroje

Zastavte stroj a otocte femenovy kotou¢ ve sméru obsfuhujiciho pracovnika, do doby neZ jehla zcela neopustf latku. Zatiatte
kolennl paku doprava a vytahnéte iatku ze stroje dozadu, dosti rychlym pohybem. Zpusobuje to uzaméenl poslednfho stehu a
utrzenl nité.

Nejvyssipoloha
jehly

Qbr. 19

26

cz

13. Mechanismus intervalu

Na pravé strané stroje se nachazl ru¢nl paka, Kkter4 Fidi mechanismus intervalu. Pokud paka ukazuje‘ polqiku“No Skip", na latce
bude sesity kazdy steh. Pokud paka ukazuje polozku*Skip”, béhem $iti bude vynechévan kazdy druhy steh.

Neni vhodné pohybovat pakou pfed zastavenim stroje, aby bylo dosaZzeno spravné fungové'ni. Pc?kud s? bude péka.nf’achézert :e
stfedni poloze, bude stroj fungovat norméiné. Pokud bude paka posunuta mezi polozkami ,Skip” a .No Skip", Je tfeba
zkontrolovat a opétovné sefidit hloubku napichnuti-jehly.

Bez pieskakovani stehl

i 5 Latka
Nit atka Nit )
Latka Latka___
Obr. 21




cz

cz

Ask your supplier:

+

28

SPIRIT2-125m!

Netoxicky, nespinici, bez viing a barvy, neutralni pfi kontaktu
s plasty vazelinovy olej.

Idedlni pro bodové mazani a udrzbu domacich a primyslovych
Siclch strojir (overlockd, interlockd, Sicich stroju se slepym stehem
atd.), pletafskych jehel a vacek, a také zamku, pantu, klatek,
sportovnlho nacini, méficich pfistroj a jinych preciznich nastroju.

Pohodlna, priihledna olejnicka usnadfiuje pfistup do obtizng
pfistupnych mist.

SPIRIT 37

Silikonové fluidum modifikované specialné pro textilni pramysl. Je
uréeno k preparaci nitl a pfizi, mazani pletarskych jehel. ZlepSuje
tzv. Sitelnost nitl snizovanim mnozstvi trhlin, navijeni, a také snizuje
teplotu jehly béhem §iti. Je ciré a bez viné. Naneste je Stéteckem,
postiikovaéem nebo namocte preparované nité nebo prizi pomocl
specialni maznice.

TWE 6

Pinzeta

Jehla system 2140 TP

Jehla k Sicimu stroji se slepym stehem Compacta.
Objednavejte je s vhodnymi Spickami a vhodnymi tioustkami, podle
druhu §ité latky.

PROHLASENIi O SHODE ES

CE 08

Distributor:

STRIMA Sp. z o.0.
Swadzim, st. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgérne, Polsko

V souladu se smérnici o strojnim zafizeni 98/37/ES, priloha Il/A vyrobce zarucuje, Ze
vyrobek:

Prenosny Sici stroj se slepym stehem

Model TEXI Compacta
CM-500L-1

které se tyka toto prohlaseni, splfiuje poZzadavky téchto nafizeni:

smérnice pro strojni zafizeni ES 98/37/ES

29
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; Bedienungsanleitung fiir die tragbare Nihmaschine Modell Compacta

Inhaltsverzeichnis:
1. Aligemeine Sicherheitshinweise
2. Aufbau des Gerites
3. Aufstellen der Maschine am Arbeitsplatz
A. Ortswahl
B. Montage der Garnhalterung
C. Anschluss der Motorsteuerung
D. Knieheber
4. Schmierung

5. Nadeln und Garne

6. Auswechseln der Nadel

7. Nahmaschine

8. Einfiihrung des Material und Beginn der Naharbeiten
9. Regulierung der Garnspannung

10. Einstellung der Stichléange

11. Einstellung der Durchdringtiefe der Nadel

12. Entfernen des Materials aus der Maschine

13. Geréat zum Uberspringen der Stiche

Tragbare Ndhmaschine Modell Compacta

ist eine Ndhmaschine zum Zusammennahen von Stoffen und Maschenware. Diese Maschine darf fiir keine anderen Zwecke
verwendet werten als die, fiir die sie entwickelt wurde.

Das Nichtbeachten der oberen Anweisung kann zu Personenschaden und zur dauerhaften Beschadigung des Gerétes fiihren.

MODELL: Compacta

Spannung 250V 50/60Hz

Larmpegel 41dB(A)

Vibrationen 0,2m/sec2

Néahgeschwindigkeit 1200 Stiche/Min.

Gewicht netto 11kg

Abmessungen in der Verpackung 550 x 250 x 650 mm

WICHTIG!

Diese Betriebsanleitung beinhaltet Hinweise wie das Gerst sicher, effektiv und wirtschaftlich benutzt werden kann. Die
Anv‘vendungyder hier beschriebenen Vorgehensweisen schiitzt vor Gefahren, ermglicht die Verkirzung der Arbeitspausen
Stélgerung ter Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerites. Die Bedienungsanleitung muss immer am Arbeitsplatz verfigbar
sein.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die durch die falsche oder nicht sachgeméRe Verwendung entstehen.

ACHTUNG;
Alle elektrischen Arbeiten miissen von einer ausgebildeten Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.
Wenden Sie die neuesten Elektronormen und Arbeitsschutzvorschriften an.

30

1. Allgemeine Sicherheitshinweise

Um das Feuer-, Stromschlagrisiko und die Gefahr der Verletzungen zu minimieren, befolgen Sie nachfolgende
Regeln:

- Halten Sie Ihren Arbeitsplatz sauber.

- Achten Sie darauf, in welcher Umgebung lhre Maschinen arbeitet, halten Sie sie fern von Umwelteinfliissen.

- Installieren Sie das Gerét nicht in Raumen mit hoher Staubbelastung, wo Sprays verteilt werden und in die
Sauerstoff hinzugeflgt wird.

- Beleuchten Sie |hren Arbeitsplatz ausreichend.

- Achten Sie auf die Gefahr des Stromschlags.

+ Achten Sie auf lhre Arbeitskleidung. - Lockere Haare und hangender Schmuck kdnnen durch bewegliche Teile
der Maschine eingezogen werden.

- Achten Sie darauf, dass der Anschlusskabel nicht beschadigt wird.

- Beim Netzausfall des Versorgungsnetzes muss die Maschine vom Netz getrennt werden.

- Achten Sie darauf, dass das Gerét nicht durch Zufall eingeschaltet wird.

+ Auch im Fall von kleinsten Beschadigungen, priifen Sie immer, ob das betroffene Teil ausgetauscht werden
muss.

- Verwenden Sie kein anderes Zubehtr und keine anderen Zusatzteile als die vom Hersteller und den Lieferanten
empfohlene Teile.

- Fuihren Sie selbstdndig keine Modifikationen des Gerétes durch.

- Lassen Sie das Gerat nicht ohne Aufsicht in der der Nahe von Kindern und Dritter. -

Elektrische Installation

Vergewissern Sie sich, dass die Spannung in der Steckdose die gleiche Eigenschaft hat, wie die auf dem
Typenschild des Motors

der Maschinen: Ein-Phasen-Spannung 230V, 50Hz.

Kontrollieren Sie die Richtigkeit der elektrischen Verbindung im Stecker und in der Steckdose und achten Sie
dabei auf den Feuerschutz. )
Elektrische Verlangerungskabel diirfen nicht verwendet werden.

Wenden Sie die neuesten Elektronormen und Arbeitsschutzvorschriften gn.

Dan

ACHTUNG - Alle elektrischen Arbeiten milssen von einer ausgebildeten Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden.

Vor dem Beginn der Arbeit

Die Benutzung der Maschine ohne alle Sicherheitsteile (Fingerschutz, Augenschutz) stellt eine Gefahr fiir die
bedienende Person dar. s
Waéhrend der Arbeit auf dem Arbeitstisch sollten sich nur die fir die Arbeit benétigten Gegensténde befinden. .
Vor dem Einstecken des Netzsteckers, I6sen Sie immer das Pedal und den Schalter Start.

Verwenden Sie keine stumpfen oder verbogenen Nadeln. .

Bei der Arbeit drfen keine der beweglichen Teile der Maschine, wie Nadel, Nadelstange, Spanner,
Fadenabweiser oder Greifer, beriihrt werden.

Schalten Sie die Maschine aus: beim Auswechseln der Nadel, Einfddeln der Nadel, der Montage des
Zubehdrs. S
Wenn Sie ein Problem in der Funktionstiichtigkeit der Maschine feststellen, schalten Sie die Maschine sofort aus '
und wenden Sie sich an einen autorisierten Servicepartner. Nach dem Beenden der Arbeit schaltet Sie die
Maschine aus und ziehen Sie den Stecker. Beim Netzausfall des Versorgungsnetzes muss die Maschine vom .
Netz getrennt werden. ’

P

Dieses Gerit ist kein Spieizeug!
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2. Aufbau des Gerites

Rollenhaiter
Garnfidhrung

Garnspanner

Maschinenarm

Transporter Antriebsriemen

Schutz des Antrebsriernens

Regulierung derDurchdringtiege der Nadel

Zylinderbett

Maschinenunterl 7
—_— Knieheber
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3. Aufstellen der Maschine am Arbeitsplatz

Packen Sie die Maschine aus und stellen Sie sicher, dass alle Teile und das komplette Zubehér aus der Verpackung
rausgenommen wurden.

A. Aufstellen (Abb. 1-2)

Stellen Sie die Maschine auf einem stabilen Tisch auf, am besten in der rechten, vorderen Ecke. Bringen Sie die Maschine an
der Tischkante mit den mitgelieferten Kiemmen an. Die Klemme wird in eine Kerbe in dem Unterbau der Maschine
eingeschoben, von vorne oder von rechts.

Die Auswahl der Klemmkerbe ist davon abhangig, wie der Benutzer die Maschine auf dem Tisch hinstellen méchte. Vergewissern
Sie sich, dass die Maschine so angebracht wurde, dann Sie wéhrend der Arbeit nicht vom Tisch fallen kann. Die Abbildung 2
zeigt, wie die Maschine montiert werden soll.

B. Montage der Garnhalterung (Abb. 3)

Zun#chst sollten Sie die Stellschraube der Garnfilhrung (1) abschrauben und die Garnfiihrung (3) mit dem Bolzenset (3) in
die Offnung auf der Riickseite der Maschine einflihren. Anschlieend ziehen Sie die Stellschraube (1) fest.
Lésen Sie die Halteschraube (4) und stellen Sie den Kopf (5) der Garnfiithrung in Richtung des Spullenstiftes (6) Anschlie3en

Ziehen Sie die Halteschraube (4) fest.
w‘ Garnfiihrung (5)

Halteschrauben der Garnfihrung (1) L. Garnfihrung (2)

ufsatz

Halterungfilrden Rollenhalter

Garnfiihrung
Stift

Halteschrauben der Garnfihrung

Abb. 3:

Rollenhalter() N
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C. Anschlieen des Pedals (Abb. 4-5)

Stecken Sie den Stecker des Pedals, mit drei Offnungen, in die Steckdose auf der rechten Seite der Maschine und den
elektrischen Stecker stecken Sie in die Steckdose in der Wand. .

Stellen Sie das Pedal auf dem Ful3boden auf und regulieren Sie Geschwindigkeit der Maschine, indem Sie das Pedal

driicken.
4 .
.  Steckdose
>

&

Abb. 4 , il Futtpedal der Maschine

in die Steckdose in die Steckdose (Netz)

Abb. 5

D. Montage des Kniehebers

Ziehen Sie die Hilse (1) auf das freie Ende des Hebels (2) und stecken Sie den Bolzen (2) in die L-férmige Nut der Hiilse.
Wenn Sie den Neigungswinkel des Kniehebers einstellen wollen, lésen Sie die Einstellschraube (4) und stellen Sie den
Knieheber in einem gewtlinschten Wi_nkel ein. Anschliefend ziehen Sie die Stellschraube (4) fest.

Stellschrauben(4)

olzen(2)
Hillse des Kniehebels(1)

Abb.6
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4. Schmierung

Die Schmierungist wichtig, weil Sie eine ausfallsichere Arbeit und lange Lebensdauer erfaubt. Aus diesem Grund, nach dem Aufstellen
der Maschine nach den Anweisungen im Kapitel 3A, geben Sie ein in alle in der Abb. 7 gezeigten Offnungen ein paar Tropfen

Ol. Nach dem Offnen der Seiten- und Riickabdeckung schmieren Sie mit dem Ol auch die beweglichen Teile im Inneren der
Maschine ein.

Taglich vor dem Beginn der Arbeit geben Sie ein bis zwei Tropfen Ol in alle in der Abb. 7 gezeigten Offnungen.

Empfohlen ist, die Schmierung nach dem Beenden der Arbeit durchzufiihren, um so die Stoffe nicht zu verschmutzen. So kann
die iiberflissige Menge Ol abflieRen und in der Maschine verbleibt nur das bendtigte Ol. Vor dem Beginn der Arbeit kontrollieren
Sie, ob das iiberfliissige Ol entfernt wurde. Vor dem Beginn des N&hens bedienen Sie die Maschine ca. 1 oder mehre Minuten
mit angedriicktem Knieheber, um so das restliche Ol vollstandig zu entfernen. .

Rickabdeckung

Seitenabdeckung

Ban

5. Nadeln und Garne

Wir empfehlen die Verwendung der Nadel des Systems 2140 TP (LWx6T).

Um die besten N&hergebnisse zu erzielen, wahlen Sie die Starke der Nadel und das Garn zum gendhten Material. Nachfolgend
finden Sie Beispiele fiir Auswahl der Nadelstarken in Abh&ngigkeit vom Stoff.

NADEL (Stérke) MATERIAL ,
.
80 - | Seide und alle leichte Stoffe
90 Baumwolle, Wolle und andere Stoffe mittlerer Dicke
100

Dicke Baumwolle und andere dicke Stoffe
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6. Auswechseln der Nadel

Drehen Sie das Rad im Uhrzeigersinn, bis sich die Nadel in der duf3ersten Position links befindet. Ldsen Sie die
Halteschrauben (1) und ziehen Sie die Nadel heraus.
Schieben Sie in die Halterung (2) eine neue Nadel und driicken Sie sie so weit es geht nach links rein. Anschliefiend

ziehen Sie die Halteschraube der Nadel (1) fest. Achtung: In der Abbildung 8 werden die zerlegte Nadelhalterung sowie
ihre Teile dargestellt.

Nadelhatterung (2)

& Klemme
a Halteschraube (1}
Abb. 8 N y

7. Einfadeln der Maschine

A. Wenn Sie Garnrollen in der Form eines Kegels benutzen, setzen Sie diese Garnrolle auf einen Aufsatz, der sich am
Garnhalter befindet.

Scheibe der

Garnfithrung(1}
R Mutter der
iy Garnfiihung
Garnfiihrung
Garnfilhrung (Auge} (3)
Klemme(4} -
GarnrolleinKegelform
% Nadel
Abb. 9
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B. Bevor Sie den Unterfaden auf dem Garnhalter platzieren, entfernen Sie bitte die Plastikkappe vom Garnstander.

(e

Garnrolle

—Tr

\-:;;;:..“—‘/)
} Garnhalter

Abb.10

C. Fur eine korrekte Arbeit der Nahmaschine filhren Sie das Garn exakt so, wie das in der Abbildung 9 dargestellt wurde.

Wenn Sie einen Garnspanner benutzen, fiihren Sie das Garn zuerst durch das hintere Ohr des Gamfiihrers (1).
AnschlieBend fiihren Sie das Garn zwischen den zwei Scheiben des Garnspanners (2), wie in der Abb. 9 dargestellt.
Fuhren Sie das Garn nach hinten durch das Ohr des Garnfilhrers. Fihren Sie das Garn nach vorne der Maschine, fiihren
Sie es von oben in den Garnfihrer (3) und zum Auge des Halters (4).

Vergewissem Sie sich, dass sich die Nadel in der du3ersten Position links befindet. Fadeln Sie das Garn von unten durch
das Nadeléhr, wie in der Abb. 11 dargestellt.

Es ist einfacher, das Garn durch das Nadel6hr durchzufadeln, wenn die Arbeitsplatte nach dem Lésen der Halteschraube "
gedffnet wird (Abb. 12).

4 Arbeitsplatte ™

Nadelstange » ySchmetteriing” *
-sc@be -
v '-
Py .4-"/ ~
ef-’: ) i
-ht"‘“:-_.; v

Abb.12

Wenn sich das Material in der richtigen Position befindet, I6sen Sie den Knieheber vollstandig. Starten Sie langsam die
Maschine und konzentrieren Sie sich auf der Beobachtung des sich durch die Fihrungskante bewegenden Materials. o

Wenn Sie die umgelegte Kante des Materials néhen wollen, legen Sie das Material so rein, wie in der Abb, 14-1 3
dargestellt.
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8. Einfiihren des Material und Beginn der Niharbeiten

Driicken Sie den Knieheber. Dies flihrt zum Verschieben des Zylinderbetts in einer Pendelbewegung nach unten und so
entsteht zwischen dem Ful? und dem Bett ein Spalt. Schieben in den Spalt das Material so ein, dass die umgelegte Kante
des Materials entlang der Fiihrungskante des FuRles verlauft.

Fuhrungskante

Abb. 13

Loser

Material

Messbolzen

Abb. 14-1 Abb. 142
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9. Regulierung der Garnspannung
In Abhéngigkeit von der Art des Materials und des Garns ist eine unterschiedliche Garnspannung erforderlich. Die
Garnspannung wird durch das Drehen am‘Rad des Garnspanners am oberen Arm der Maschine reguliert.
Scheibe des Garnspanners
Garnfilthrung
.- ..\\{_u h :
S
E@Q
. ( ) Scheibe des Garnspanners
Kleinere Spannung GroRkere Spannung
Abb. 16
Enge Stiche Lockere Stiche
.
El EJ /!
Abb. 15:

Um die Garnspannung zu erhdhen, drehen Sie das Rad zu sich (im Uhrzeigersinn). Um die Garnspannung zu verkleinern,
drehen Sie das Rad weg von sich (gegen den Uhrzeigersinn). Erhdhen oder verringern Sie die Garnspannung nicht mehr als
um eine Vierteldrehung mit einem Mal. Kontrollieren Sie, ob das Garn korrektgespanntist und regulieren Sie bei Bedarf die
Spannung.

10. Einstellung der Stichlange .
Offnen Sie die Seitenabdeckung, indem Sie die zwei Schrauben I6sen. Lésen Sie die zwei Halteschrauben (1) des
Verstellringes der Stichlénge (2). Drehen Sie den Ring (3) bis die gewiinschte Stichlange in der Kerbe der Excenteranzeige
sichtbar ist. AnschlieBen ziehen Sie die Schrauben (1) vorsichtig fest.

Die werksseitig voreingestellte Stichlédnge betragt 6.

o)

Ring {2)
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Jeder angezeigter Wert entspricht der Stichlange.

Anzeigenwert am Ring 4 5 6 7 - 8

Stichlénge (mm) 4 5 6 7 8

Wir empfehlen die Durchfiihrung von einigen Probestichen auf unterschiediichen Materialien, um so die optimale Stichlénge
zu wéhlen.

11. Einstellung der Durchdringtiefe der Nadel

Die Durchdringetiefe der Nadel im Material kann durchs das Drehen des Reglers des Messbolzens, der sich im vorderen Teil
der Maschine befindet.

fir dilnne Stoffe fir dicke Stoffe

weniger mehr
-l

Abb. 18

Um die Beschadigung der.Nadel und der Maschine zu verhindern, empfehlen wir zum Anfang des N&hens die Verwendung
der kleinsten Durchdringtiefe der Nadel und einer kurzen Stichldnge. Kontrollieren Sie das Aussehen des Materials nach
dem N&hen und bei Bedarf passen Sie die Durchdringtiefe der Nadel an, um das gewiinschte Aussehen der Naht zu
erreichen.

Achtung: Die Anfangs- und End-Durchdringtiefe der Nade! werden durch eingebaute Stopper reguliert. Driicken Sie die
Nade! nicht an die Stopper. )

40

12. Entfernen des Materials aus der Maschine

Halten Sie die Maschine an und drehen Sie den Antriebsriemen vom Bediener weg, bis die ganze Nadel aus aus dem
Material herauskommt. Driicken Sie den Knieheber nach rechts und ziehen das Material mit einer schnellen Bewegung nach
hinten weg. Dies fiihrt zum Ausflhren des letzten Strichs und zum Abschneiden des Garns.

die héhste Stellung
derNadel

Material

I -‘rjﬁl’ ]

Abb. 18

an
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13. Intervall-Mechanismus

An der rechten Seit der Maschine befindet sich ein Handhebel, der den Intervall-Mechanismus steuert. Wenn sich der Hebel
in der Position ,No Skip" befindet, dann wird jeder Stich genéht. Wenn sich der Hebel in der Position ,Skip“ befindet, dann
wird nur jeder zweite Stich genéht.

Um die korrekte Arbeitsweise zu garantieren, bewegen Sie den Hebel nicht, bevor die Maschine anhélt. Wenn sich der Hebel
in der mittleren Position befindet, dann arbeitet die Maschine normal. Wenn der Heben zwischen den Positionen ,Skip* und
.No Skip“ verschoben wird, dann kontrollieren und stellen Sie die Durchdringtiefe der Nadel ein.

Handheber

ohne weglassen der Stiche

DerNadel (ﬁ"” Stoff

. DerNadel
== ‘%—
ff
Sto_ Stoff —
Abb. 21
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Fragen Sie lhnen Lieferanten nach

SPIRIT 2125 ml

Vaseline 6l: nicht giftig, hinterlasst keine Spuren, frei von Farb- und
Duftstoffen, nicht reaktionsfahig beirn Kontakt mit Kunststoffen. Ideal .
zum punktgenauen 6len und konservieren von Haushalts- und
Industriendhmaschinen (Stepp-, Overlock-, Interlock-Nahmaschinen
etc.), Nadeln und N&hnocken. sowie Schiéssern, Tirbandern,
Vorhangeschlgssern, Sportausriistung, Messgeréte und anderer
Prazisionsgerate. Eine bequeme, durchsichtige Otkanne erméglicht
das Erreichen auch von schwer zugénglichen Stellen. .

SPIRIT 37

Speziell fir die Textilindustrie modifiziertes Silikonfluid. Dient zur
Reparatur von Garnen und Faden und zum Schmieren von
Textiinadeln. Verbessert die sog. Nahfahigkeit, indem die Anzahl der
Abrisse und Verdrehungen verkleinert und die Temperatur der
Nadeln beim Nahen abgesenkt wird. Dieses Fluid ist farb- und
geruchlos.

Verteilen Sie es mit einem Pinsel, einem Spriiher oder befeuchten
Sie die die Garne und Faden mit einer speziellen Fettspritze.

TWE 6

Pinzette

Nadel system 2140 TP

e
4
Nadel fiir die Nahmaschine Compacta. Bestellen Sie sie mit
verschiedenen Spitzen in entsprechenden Stérken, in Abhéangigkeit
vom zu ndhenden Material.
.
3
B!
¥
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DE .
CE-KONFORMITATSERKLARUNG
CE 08
Lieferant:

STRIMA Sp. zo.0.
Swadzim, str. Poznarnska 54
62-080 Tarnowo Podgorne, Polen

GemaR der Maschinenrichtlinie 97/37WE, Anhang lI/A, sagt der Hersteller aus, dass das
Produkt:

Tragbare Ndhmaschine
Modell TEXI Compacta
CM-500L-1

welches diese Konformitétserklarung betrifft, die Anforderungen folgender Normen und
Richtlinien erfiillt:

Maschinenrichtlinie WE 98/37/WE

Manual de maquina de coser portable para hacer dobladillo modelo Compacta
indice

1. Normas de sgguridad

2. Construccion del dispositivo

3. Colocacién del dispositivo en el lugar de trabajo
A. Localizacién

B. Instalacién del conjunto de base para hilos

C. Conexi6n del ::ontrolador del motor

D. Conjunto del elevador acodado

4. Lubricacién

5. Las agujas e hilos

6. Recambio de

7. Maquina de coser

8. Colocacion del material y comienzo de proceso de costura
9. Configuracion de tension de los hilos

10. Regulacién de longitud de la

11. Regulacion de profundidad de penetracién de la

12. Extraccion de material de la maquina

13. Dispositivo para saltar puntadas

Maquina portable de hacer dobladillo modelo Compacta

e
4

es una maquina de coser disefiada para los tejidos normales y tejidos de punto. La maquina no debe ser utilizada para fines

distintos de aquellos a los que est4 destinada.

El incumplimiento de esta norma puede ser peligroso para el usuario y puede causar dafio permanente al dispositivo.

MODELO: Compacta

Alimentacién 230V 50/60Hz

Nivel del ruido 41dB(A)

Vibraciones 0,2 m/sec2

Velocidad de coser 1200 puntadas/min.

Peso neto 11 kgs

Medidas en caja 550 x 250 x 650 mm

MmBIANIEaI‘

Este manual contiene instrucciones importantes de cémo usar el dispositivo de forma segura, eficaz y econémica. El
cumplimiento de las recomendaciones ayuda a evitar riesgos, reduce el tiempo de inactividad de trabajo, mejora la
seguridad y la durabilidad del dispositivo. El manual debe estar siempre disponible en los puestos de trabajo.

El proveedor no sera responsable de los dafios resultantes de un uso inadecuado o indebido.

ATENCION:
Todos los trabajos relacionados con la instalacion eléctrica deben ser realizados por un electricista cualificado. Siga las
normas actuales de seguridad eléctrica y contra.
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1. Normas generales de seguridad A 2. Construccién de la maquina

Para minimizar el riesgo deincendio, el riesgo de choque eléctrico o riesgo de cortes cumpla las siguientes normas:
+ Mantenga el area de trabajo limpia.

- Preste atencion al entorno en el que el dispositivo funciona, no lo exponga a la intemperie.

- No instale el aparato en una habitacion polvorienta, donde se atomizan los aerosoles o donde se suministra el oxigeno.

+ llumine bien el lugar de trabajo.

clavija de bobina
- Tenga cuidado con el peligro de descarga eléctrica. I b

panel de trabajo

tensor de hilos P :

#""

+ Cuidado con la ropa. El pelo suelto o elementos de ropa pueden engancharse a las piezas mdviles de la maquina.
. Tenga cuidado de no daiiar el cable de alimentacion.

. Desenchufe la maquina de la red eléctrica cuando no esté en uso. i
. Tenga cuidado de no ejecutar el dispositivo por accidente. brazo de la magquina

. Compruebe siempre si alguna parte del dispositivo debe ser reemplazada incluso en el caso del mas minimo dafio.

Polea
- Nunca instale ningtin complemento ni accesorio distinto a los recomendados por el fabricante y el proveedor. Transportadar

- No realice ninguna modificacién de maquina por su cuenta.

- No deje el aparato sin control cerca de nifios o personas ajenas. _
' empunadura
Instalacién eléctrica

Compruebe si la tensién en la toma de corriente corresponde a los requerimientos de la placa del motor de la maquina:
tension monofésica de 230V 50Hz.

Revise las conexiones eléctricas en el enchufe y toma de corriente, prestando atencién a la prevencién de Incendios.

aguja ]
protector de 1a polea

No utilice los cables eléctricos de extension.

Regulador de |a profundidad de la

panel de trabajo puncionde laaguja

Siga las normas actuales de seguridad eléctrica y contra.

ATENCION -~ todos los trabajos relacionados con la instalacién eléctrica deben ser realizados por un electricista Bancadacilindrica

Pan

cualificado.

labase de lamaquina Elevador de rodlla

Antes de empezar a trabajar

La utilizacién de maquinas desprovistas de cualquiera de los componentes de seguridad (proteccion para los dedos,
protector de los ojos) es una amenaza para el personal.

Mientras trabaja con la maquina en la mesa de trabajo deben estar solamente los elementos necesarios para la costura.
Antes de insertar el enchufe a la red siempre suelte el pedal y la tecla inicio.

No utilice agujas sin punta o dobladas.

Cuando la maquina no est4 en contacto con partes méviles, tales como agujas, porta agujas, tensor, el receptor.

Apague'la maquina: el intercambio de agujas, enhebrado de hilos, montaje de accesorios.
Cuando usted observe cualquier irregularidad en el funcionamiento de la maquina apaguela de inmediato y péngase en
contacto con un centro de servicio autorizado. Después de terminar el trabajo apague la maquina y retire la caja de

enchufe. Desenchufe la maquina de la red eléctrica en caso de averla.

Esta maquina no es un juguete!
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3. Colocacion de la maquina en lugar del trabajo

Saque la maquina de su embalaje original y asegtrese de que se hayan sacado del paquete todas las partes y accesorios.
A. Posicién (Dib. 1-2) )
Coloque la méquina sobre una mesa estable, preferentemente a la derecha, en la esquina delantera. Asegure la maquina en el

borde de la mesa con pinzas adjuntadas a los accesorios. La pinza se coloca en una ranura en la base de la méaquina, en la
parte delantera o a la derecha.

Eleccion de la ranura de bloqueo depende de cdmo el usuario quiere poner la maquina sobre la mesa. Asegurrese de que la
maquina esté bloqueada de tal manera que no caiga de la mesa durante el trabajo. El dibujo 2 muestra cémo fijar la maquina.

pinzas

B. Instalacion del soporte para hilos (Dib. 3)
Primero afloje la rosca del tornillo de fijacion del gulahilos (1) y coloque el gulahilos (2) y conjunto de fijacién (3) en el agujero en

la parte posterior de la méquina. A continuacion, apriete el tornillo de fijacion (1).Quite el perno (4) y ajuste la cabeza (5) del
gulahilos en direccion del pasador de bobina (6). Luego apriete el tornillo (4).

Guiahilos(5)

tornillo de fijacion de guiahilos (1) §| Guiahilos(2)

clavija de bobina (6)
tapa

base de soporte para hilos

tornillo de fijacion de guiahilos(4)

Clavija(3)

C. Conexién del pedal

Inserte el enchufe del pedal, con tres agujeros, a una salida en el lado derecho de la maquina, y conecte el enchufe eléctricoa la
toma de pared.

Coloque el pedal en el suelo y establezca la velocidad de la méquina, presionando sobre el pedal.

Enchufe

4

Dib. 4 Pedal de maquina

Para enchufe
Para latoma

Dib. 5

D. Instalacién del elevador acodado

Inserte la manga (1) al final del mandril (2) e inserte el pasador (3) en la ranura de la manga en forma de L .
En el caso de la regulacién del &ngulo de elevador acodado, desenroscar el tornillo de fijacion (4) y ajustar el &ngulo de 4
palanca de rodilla. A continuacién, apriete el tornillo de fijacion (4).

Tortillo defijacion(4) .

Pasador(3)
Mandril de elevador de rodilla(2)

Casquillo de elevador de
rodilla(1)

Dib. 6
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4. Lubricacion
La lubricacién es importante porque permite un funcionamiento sin problemas y alarga la vida de la maquina. Por lo tanto,
después de ajustar la maquina, tal como se describe en el capitulo 3 A, debe dejar que unas cuantas gotas de aceite caigan en

todas las aberturas de la maquina, como se indica en el dibujo 7. Después de abrir la cubierta lateral y la cubierta trasera también
hay que lubricar con el aceite las piezas méviles colocadas dentro de la maquina.

Todos los dias antes del trabajo ponga una o dos gotas de aceite en todos los agujeros indicados en el dibujo 7.

Se recomienda que la lubricacion con el aceite se lleve a cabo después del trabajo con el fin de evitarla contaminaci6n de los
materiales con aceite. Esto permite que el exceso de aceite gotee, y dentro de la maquina sélo se quede la cantidad necesaria de
aceite. Antes de empezar el trabajo, asegirese de que se limpid el exceso de aceite en todas las partes de la maquina. Antes de
comenzar el proceso de costura se debe trabajar aproximadamente durante un minuto o mas con el elevador de rodilla apretado
para quitar el total exceso de aceite.

Tapa lateral

5. Agujas e hilos

Se recomienda el uso del sistema de agujas 2140 TP (LWx6T).

Para obtener los mejores resultados de costura se debe adaptar el grosor de aguja e hilo para el material cosido. En la tabla se
muestran los ejemplos de la seleccion de! grosor de la aguja con el tipo de material. ’

ES

AGUJA (grosor} MATERIAL
89 Seda y otras telas ligeras
90 " Algododn, lana y otras telas de peso mediano
100

Algodon grueso y otras telas gruesas

50

6. Recambio de aguja
Gire Iai perilla en el sentido de las agujas del reloj hasta que la aguja esté en la posicién extrema izquierda. Rétire la aguja
recambiada aflojando el tornillo (1).

Inserte la aguja nueva (2), empujandola hacia lo maximo posible a la izquierda. A continuacién, apriete el tornillo de fijacién de la
aguja (1). Nota: El dibujo 8 muestra un perfil de porta-agujas y sus componentes.

_ Tornillo defijacion de
Dib.8 | lasguia(tt

7. Enhebrado de hilo en la maquina

A. Si utiliza un carrete de hilo en la forma de cono, debe colocarlo en una tapa de plastico que se encuentra en soporte del l]'lo,

. Disco deltensor de hilos(2)

tenser
Guiahilos (1}

)

Hilos en bobina enforma de cono *

Dib. 9
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B. Si utiliza el hilo en la bobina, antes de colocar la bobina en el soporte de hilos el carrete, retire la tapa de plastico.

C. Para usar correctamente la maquina de coser hay que colocar el hilo exactamente como se muestra en el dibujo 9.

Si esta utilizando un tensor de hilos, primero hay que enhebrar el hilo a través del ojo trasero del gulahilos. (1). A continuacién,
pasar el hilo entre dos discos de tensor de hilos (2), como se muestra en el dibujo 9. Pase el hilo hacia atras por el ojo del
gulahilos. Pasar el hilo hacia la parte frontal de la maquina, después pasar desde arriba hacia el gulahilos (3) y hacia el ojo de la

rosca (4).

Aseglirese de que la aguja esta en la posicién de la extrema izquierda. Pase el hilo desde el fondo del ojo de la aguja, como se

muestra en el dibujo 11.

Portaaguja

()

3 i Bobinadehilo

T

Clavija de bobina

Dib. 10

Es més facil enhebrar el hilo por el ojo de la aguja, cuando la placa de trabajo se abra aflojando el tornillo, (dibujo 12).

( panel de trabajo

Dib.12

ES

8. Insercion del material y comienzo del proceso de costura.

Pulse el elevador acodado. Este cambio hara que la bancada cilindrica se mueva con movimiento pendular y se abra una ranura
entre el pedal y la bancada. Inserte el material en la ranura creada de tal manera que el borde doblado del material se encuentre a

lolargo de la gula del borde del pedal.

Guiahilos de borde,

Mandril
de medicion

Dib. 141

Dib13

Retardador_

Material

Dan

Dib. 142

Cuando el material esté en la posicién correcta, suelte completamente el elevador acodado. Poco a poco maneje la maquina y
concéntrese en la observacién del material que pasa a través de la gulahilos de los bordes.

En el caso de tener que coser el borde doblado del material, coloque el material tal y como se muestra en el dibujo 14-1.
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9. Regulaci6n de tensién del hilo

Dependiendo del tipo de material y el hilo, se necesita una tension diferente del hilo. La tensién del hilo se regula girando el
enrosque del tensor de hilos colocado en el brazo superior de la maquina.

Disco deltensor de hilos

Guiahilos

Enrosque del tensor de hilos

C

Tensién mas baja : Tension més alta

Dib.16
Pespunte compacto Pespunte flojo
Dib. 15

Con el fin de aumentar la tension del hilo, gire el enrosque en la direccidn hacia afuera (en el sentido de las agujas del reloj). Con

el fin de reducir la tension del hilo, gire el enrosque en la direccién hacia uno mismo (en el sentido contrario de las agujas de reloj).

No aumente o disminuya la tensién del hilo en mas de un cuarto de vuelta a la vez. Asegurese de que el hilo esté bien estirado y
si es necesario vuelva a ajustar la tension.

10. Regulacion de longitud de pespunte

Abra la cubieita lateral sacando los dos tomnillos. Aflojar los dos tornillos (1) de la anilla que regula la longitud de |a puntada (2).

Gire el anillo (2) para alcanzar el valor deseado que se indica en la ranura del indicador de excentricidad. A continuacion, apriete
con cuidado los tornillos (1).

El valor preestablecido de longitud de la puntada es "6".

Anillo (2}

54
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~Cada valor presentado corresponde a |a longitud de la puntada.

Valor en el anillo 4 5 6 7 8

Longitud de punto (mm) 4 5 6 7 8

Se recomienda realizar algunas puntadas de prueba en varios tipos de materiales, a fin de seleccionar una longitud de la puntada
apropiada. . ’ i

11. Ajuste de la profundidad de la puncion de la aguja
La profundidad de penetracién de la aguja en el material puede ser ajustada girando el regulador del mandril de medicion situado

en la parte frontal de la maquina.

Para materiales finos Para materiales
aruesos

Db.18

*
: 4
Se recomienda empezar a coser cuando la aguja esta en el punto de la menor profundidad posible y hacer una prueba de
puntada corta, para evitar dafios en la aguja y maquina. Compruebe el aspecto del material después de coser, ajustando la
profundidad de las punciones de aguija si es necesario para lograr el aspecto deseado de la puntada.
Nota: Valorinicial y final de la profundidad de la puncién se ajusta con los bateadores incorporados. No empuije la aguja alos
bateadores.
.
[y
s
]
i
/\Aj 55
{
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12, Extraccion de material de la maquina

Pare la maquina y gire la polea en la direccion del operador hasta que la aguja no saiga totalmente del material. Empujar el
elevador de rodilla hacia la derecha y extraiga el material de la maquina hacia atras con rapidez. De esta manera la tltima
puntada se cierre y se rompa el hilo.

La posicién mas
altade aguja

Material

- Elevadorde rodilla

Dib.19

56

13. El mecanismo de intervalo

En el lado derecho de la maquina se encuentra una palanca manual que controla el mecanismo de intervalo. Cuando la palanca
indica la posicion de "No Skip", sera cosida cada puntada en el material. Cuando la palanca indica la posicion de "Skip" cada dos
puntadas se saltara la costura.

No mueva |a palanca antes de parar de la maquina para asegurar un funcionamiento correcto. Si la palanca esta en la posicion
media, la maquina funcionara normalmente. Si la palanca se mueva entre las posiciones "Skip" y "No Skip", hay que controlar y
volver a ajustar la profundidad de la puncion de la aguja.

Palanca manual

Dibujo 20

Sin saltarlas puntadas

i
i fejida ’ ii
Hilo ] Hilo tejido
fe=mavy Yot
tejido __ ) tejido
Dibujo 21

13

t
i

57
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Pregunte a su proveedor por:

SPIRIT2-125mi

No téxico, no mancha, inodoro, incoloro, aceite de vaselina neutro
en contacto con plasticos. Ideal para la lubricacion y mantenimiento
de maquinas de coser de uso doméstico e industrial (pespunte,
overlock, interlock, maquinas para hacer dobladillo etc), asi como
cremalleras, bisagras, candados, equipo deportivo, herramientas de
medicidn y ofros mecanismos de precision. Conveniente, lubricador
transparente que permite la lubricacién de elementos de diffcil
acceso.

SPIRIT 37

Fluido de silicona modificado especificamente para la industria textil.
Sirve para preparacion de hilos e hilados, lubricacion de agujas para

tejido. Mejora la calidad de hilos reduciendo la cantidad de rotura de .

hilo, la torsion, y la temperatura de la aguja durante la costura. Es
incoloro e inodoro.

Extiéndalo con brocha, aerosol, lubrica los hilos preparados con
ayuda de una lubricadora.

TWE 6

Pinceta

Aguja system 2140 TP

Aguja para maquinas de hacer dobladillo Compacta. Pidala con las
puntas correspondientes de los respectivos espesores, dependiendo
del tipo de tela a coser.

ES

DECLARACION COMPATIBILIDAD CE
CE 08

Dystribuidor:
STRIMA Sp. z 0.0.
Swadzim, st. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgérne, Polonia

Acorde con las normativas 98/37WE, anexo Il/A el fabricante declara que el producto:

Pan

Maquina portable de hacer dobladillo

Modelo TEXI Compact'a
CM-500L-1

al que refiere esta declaracion, cumple con las normativas siguientes:

.normativa de maquinarias WE 98/37/WE
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Mode d'emploi de la machine a coudre portative modéle Compacta

Sommaire

1. Régles de sécurité

2. Construction de la machine

3. Positionnement de la machine au poste de travail
A. Localisation

B. Instalation du portant des fils

C. Raccordement du systéme de commande du moteur
D. Installation de I'élévateur coudé

4. Graissage

5. Aiguilles et fils

6. Changer une aiguille

7. Machine a coudre

8. Mettre le tissu et commencer la couture

9. Régler la tension du fil

10. Régler la longueur du point

11. Régler la profondeur de pénétration de |'aiguille
12. Sortir le tissu de la machine

13. Dispositif pour sauter les points

La machine a coudre portatlve modéle Compacta

est une machine pour coudre les tissus et tricots. La machine ne peut etre utilisée que pour les fins prévues par le fabricant.
L'inobservation des régles présentées ci-dessus peut entrainer un danger pour I'utilisateur et provoquer un endommagement
permanent du dispositif.

MODELE: Compacta

Alimentation 230V/50Hz

Niveau de bruit 41dB(A)

Vibrations 0,2 m/seconed2

Vitesse de couture 1200 points / minute

Poids net 11, kg

Dimension de I'emballage: 550 x 250 x 650 mm

IMPORTANT!

Le présent mode d'emploi contient d'importantes recommandations qui expliquent comment exploiter la machine de fagon
efficace, économique et en toute sécurité. Observer ces régles permet d'éviter d'éventuels dangers, limiter les arréts de travail,
augmenter la fiabilité et la longévité du dispositif. Le mode d'emploi doit toujours étre disponible au poste de travail.

Le fournisseur décline toute responsabilité de pertes résultant de I'utilisation incorrecte et inadéquate.

ATTENTION;

Tous les travaux concernant l'installation électrique doivent etre réalisés par un électricien qualifié.
Observer ibs normes électriques et HST en vigueur.
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1. REGLES GENERALES DE SECURITE

Pour minimiser le risque d'incendie, électrocution ou blessure il faut respecter les régles suivantes:

Veiller a ce que le poste de travail soit propre.

Faire attention a I'environnement de travail de la machine, ne pas I'exposer a 'humidité.

Ne pas installer le dispositif dans un endroit poussiéreux ol on utilise des aérosols ou bien de I'oxygéne.

Bien éclairer le poste de travail.

Attention au risque d'électrocution.

Faire attention aux vétements portés. Des cheveux mal attachées ou des vétements peuvent étre accrochés par Ie_s
éléments mobiles

Veiller & ne pas endommager le cable d'alimentation.

Débrancher la machine du réseau électrique si elle n'est pas utilisée.

Veiller & ne pas mettre la machine en marche par inadvertance.

Méme en cas de moindre endommagement vérifier si la piéce affectée ne devrait pas etre remplacée.

Ne jamais installer des ajutages ou des accessoires autres que ceux recommandés par le fabricant et le vendeur.
Ne pas modifier le dispositif en autonome et sans recourir au service agréé.

Ne pas laisser sans surveillance les enfants et les tiers personnes a proximité de la machine.

Installation électrique

Vérifier si la tension dans la prise électrique est compatible avec la valeur indiquée sur la plaquette signalétique du moteur
de la machine: tension monophasée 230V/50Hz

Vérifier si les raccords éléctriques dans lafiche etla prise sont corrects, en faisant attention a la protection anti-incendie
Ne pas utiliser des rallonges électriques.

Observer les normes électriques et HST en vigueur.

Tous les travaux concernant l'installation électrique doivent etre réalisés par un électricien qualifié.

Avant de commencer le travail

Utiliser la machine sans une des protections (protection des doigts, protection pour les yeux) peut s'avérer dangereuse
pour le personnel.

Sur le plan de travail de a machine ne devraient se trouver que des obje#s nécessaires pour la couture.

Avant de mettre la fiche dans la prise toujours relacher la pédale et appuyer la touche start.

Ne pas utiliser d'aiguilles émoussées ou tordues.

Quand la machine est en marche il ne faut pas toucher ses éléments mobiles comme: aiguille, plongeoir, tendeur de fil,
Arréter la machine dans les cas suivants: remplacer l'aiguille, enfiler I'aiguille, installer les accessoires.

En cas de constater un dysfonctionnement ou une anomalie il fautimmédiatement arréter la machine et contacter un
service agréé. Une fois le travail terminé, arréter la machine et sortir la fiche de la prise. En cas de panne, débrancher la

machine du réseau électrique.

La machine n'est pas un jouet!
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2. Construction de la machine

Bobine

Anneau de guidage

Tendeur dufil

Bras de lamachine

Transporteur Poulie

Capteur

Algullle

Protection de la poulie

Régulateur de pénétration

Plan de travail de l'aiguille

Banccylindrique

Base de |la machine

P Elévateur coudée
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3. Positionnement de la machine au poste de travail
Déballerlamachine et s'assurer que tous les éléments et les accessoires ont été sortis.
A. Positionnement (dessin 1-2)

Poser la machine sur une table stable, de préférence dans son angle droit, en avant. Fixer la machine au bord de la table avec les
pinces fournies avec le dispositif. Une pince glisse dans I'encoche dans la base de la machine se trouvant avant ou du coté droit.

Le choix de I'encoche se fait en fonction de la posi!ioﬁ de la machine sur la table. Vérifier si la machine est immobilisée pour qu'elle
ne tombe pas pendant le travail. Dessin 2 montre la fagon de fixation de la machine.

Dessin1

Pan

B. Installation du porte-fil 3. .

D'abord, il faut desserrer la vis de I'anneau de guidage (1) et placer I'anneau (2) et la cheville (3) dans l'orifice a I'arriére de la
machine. Ensuite, serrer la vis de fixation (1).

Desserrer la vis de fixation (4) et régler la téte (5) de I'anneau de guidage vers la bobine (6). Ensuite,resserrer la vis de fixation
).

Anneau de guida.ge (5) .

Vis de fixation (1) Guide-fil (2)‘

Cheville dela bobine {6}

Vis de fixation (4)
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C.Raccordementde la pédale (Dessin 4-5)

Mettre la fiche de la pédale dans |a prise du cété droit de lamachine. Mettre la fiche électrique dans |a prise d'alimentation dans le
mur.
Poser la pédale par terre et définir la vitesse de la machine en appuyant sur la pédale.

Pédaledela
machine

Dessin4

Alaprise
Alaprise
électrique

Dessinb

D. Installation de I'élévateur coudé I'angle de I'élévateur coudé. Ensuite, resserrer la vis de fixation (4).

Vis defixation(4}

Boulon (3)

Mandrin(2}
Droville (1)

Dessiné
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4. Graissage

Le graissage est important car il garantie le bon fonctionnement de la machine pendant une longue période. Pour cette raison, et
conformément & la description du chapitre 3A, il faut mettre quelques gouttes d'huile dans tous les orifices de la machine montrés
sur le dessin 7. Aprés avoir le capot latéral il faut graisser les parties mobiles & l'intérieur de la machine.

Tous les jours, avant le travail, appliquer une ou deux gouttes d'huile dans tous les orifices de graissage indiqués sur le dessin 7.

Il est conseillé que le graissage soit effectué aprés le travail pour ne pas salir les tissus cousus. Ainsi I'excés d'huile coulera et les
parties de la machines seront graissées avec une quantité nécessaire. Avant de commencer le travail il faut vérifier si I'excés
dhuile a été essuyé. Avant de commencer a coudre il faut laisser la machine tourner pendant une minute ou plus avec I'élévateur
coudé baissé pour éliminer I'excés d'huile.

Capotarriére

Capot latéral

Pan

Dessin7

5. Aiguilles et fils
Il est conseillé d'utiliser les aiguilles 2140 TP (LWx6T),

Pour avoir les meilleurs résultats il faut choisir la taille d'aiguille et de fil en fonction du tissu cousu. Voici I'exemple des choix
d'aiguille en fonction du tissu:

AIGUILLE (taille) TISSU

S

80
Soie et autres tissus légers

90
Coton, laine et autres tissus semi-légers

S e, S

100 3
Coton épais et autre tissus épais
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6. Changer une aiguille

Tourner le sélecteur dans le sens des aiguillesd'horloge jusqu'a ce que l'aiguille se trouve dans sa position extréme gauche.

Pour changer I'aiguille il faut desserrer la vis de fixation (1).

Mettre une nouvelle aiguille dans la griffe (2) en la serrer vers la gauche. Ensuite, resserrer la vis de fixation (1). ATTENTION:

Dessin 8 présente la griffe démontée avec ses éléments.

Alguille

X

@(‘;rampon
"ﬁ_1g

g Vis de fixation (1

Dessin8 \

7. Enfiler I'aiguille

A. En cas d'utiliser une cannelle en cone il faut la mettre sur un embout en plastique sur le porte-fil.

Disque dutendeur(2)

- Ecroudu
Guide-fil {1}

Anneau de guidage (3} .
Pince (4)
Fil en cannelle
¢ Aiguille
Dessin9

FR
B. En cas de cannelle en bobine il faut enleverl'embout sur le porte-fil.
° Cannelle
} Goupile
—_
Dessin 10
C. Pour que la machine travaille correctement le fil doit étre posé comme indiqué sur le dessin 9.
En cas de tendeur de fil il faut d'abord enfiler 'anneau arriére (1). Ensuite, mettre le fil entre les deux disques du tendeur de fil
(2), comme indiqué sur le dessin 9. Passer le fil vers l'arriére par I'anneau de guidage. Faire passer le fil vers I'avant, passer le
fil d'en haut dans I'anneau de guidage (3) et les mailles de pince (4).
il faut s'assurer que l'aiguille est en positlon le plus vers la droite. Enfiler l'aiguille d'en bas, comme indiqué sur le dessin 11.
‘Il est plus facile d'enfiler 'aiguille quand le plan de travall est ouvert aprés avoir desserré la vis de fixation (dessin 12).
.
4
/' Plan detravail ™
Plengegir
.
Dessin 11 —-/
Dessln 12
3
A3
]
i
i 67
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8. Mettre le tissu et commencer la couture

Appuyer ['élévateur coudé. Le banc cylindrique se déplacera vers le bas, en laissant une fente entre le pied et le banc. Mettre le
tissus dans la fente de fagon que le bord du tissus se trouve au long du guide-lisiére du pied. .

Guide-lisiére

Dessin13

Déclencheur

Tampon.
jauge b . 0
L/ _—
'Dessin 141 Dessin 14-2

Une fois le tissu est positionné correctement, relécher complétement ['élévateur coudé. Mettre la machine en marche et
observer le tissu passer par le guide-lisiére.

En cas de tissu & bord plié il faut mettre le tissu comme indiquée sur le dessin 14-1.

‘68
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9. Régler la tension du fil

Le fil doit &tre tendu en fonction du type de tissu et de fil lui-mé&me. La tension du fil se régle en tournant e sélecteur du tendeur
qui se trouve sur le bras supérieur de la machine.

Ledisquetendlefil.

Guide-fil

Tensionplusforte Tensionmoinsforte
Dessin 16
Point de navette Pointnormal
-

H\\\\“\\\‘\i
Pas

Dessin 15

Pour-augmenter la tension du fil il faut tourner le sélecteur vers soi (dans le sens des aiguilles d'horloge). Pour baisser la
tension du fil il faut tourner le sélecteur dans le sens opposé (dans le sens inverse des aiguilles d'horloge). Ne pas augmenter
la tension que d'un quart a |a fois. Vérifier si le fil est tendu correctement et régler |a tension si nécessaire.
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10. Régler la longueur du point

Ouvrir le capot latéral en desserrantdeux vis. Desserrer les deux vis de fixation (1) de I'anneau qui reégle la longueur du point
(2). Toumer I'anneau (2) pour définir la longueur du point indiquée sur I'encoche de I'excentrique. Ensuite, serrer les vis (1).
Par défaut la machine est réglée au niveau 6.

Encoche_
Anneau (2}

Dessin 17
Chaque valeur indiquée correspond a une longueur du point.
Valeur indiquée par I'anneau 4 5 6 ¢ 8
Longueur du point (mm)’ 4 5 6 7 8

Il est conseillé d'effectuer plusieurs points pour de différents types de tissus avant de choisir la longueur convenable.

11. Régler la pénétration de I'aiguille (dessin 18)

La pénétration de l'alguille se reégle & I'aide du régulateur du tampon jauge qui se trouve a I'avant de la machine.

Tissus Iégers Tissus épais

Moins{ 1 ]Plus

Il est conseillé de commencer & coudre en choisissant une pénétration le moins profonde et une couture courte pour empécher
I'endommagement de l'aiguille et de la machine. Vérifier I'aspect du tissus aprés la couture et-en cas de besoin régler la
profondeur de pénétration pour obtenir le point souhaité.

Dessin 18

Attention; La valeur initiale et terminale de pénétration se régle avec bourrage intégré. Ne pas serrer l'aiguille contre le
bourrage.
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12. Sortir le tissu de la machine

Arréter la machine et tourne la poulie dans la direction de l'opérateur jusqu'a ce que l'aiguille ne sorte entiérement. Serrer

I'élévateur coudé vers la droite et d'un geste rapide sortir 1€ tissu de la machine vers l'arriére. Le dernier point sera fini et le fil
coupé.

Position supérieure
del'aiguille

Elévateur coudé

Dessin 19

Ban
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13. Mécanisme d'intervalle

Adroite, il y a un levier qui commande le mécanisme d'intervalle. Quand le levier est en position "No Skip", chaque point sera

cousu. Quand le levier est en position "Skip" un point sur deux sera cousu.

Pour que la machine fonctionne correctementil ne faut pas actionner le levier avant d'arréter la machine Si le levier est en
position centrale la machine fonctionne normalement. Si le levier se trouve entre la position "No Skip" et "Skip" il faut vérifier et

régler de nouveau la profondeur de pénétration de l'aiguille.

Dessin 20

Sans sauter les points

Fil JTessuto

e

Tissu

Dessin21

Levier manuel

Tissu

Tissu
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Pregunte a su proveedor por:

SPIRIT 2-125 mi

Huile de vaseline - non toxique, sans tache, inodore et incolore,
neutre pour les matiéres synthétiques . Idéale pour graissage
ponctuel des machines a coudre pour la maison et industrielles
(surjetteuse, interlock, interlock, etc), aiguilles et cames ainsi que
pour les serrures, charniéres, cadenas, matériel de sport,
instruments de mesure et mécanisme de précisionn. La burette
transparente permet d'accéder aux endroits difficiles d'accés.

SPIRIT 37

Fluide de silicone modifié, spécialement congu pour l'industrie de
couture. Sert a préparer les fils et filés, engraisser les aiguilles. Le
produit améliore le rendement, tout en réduisant le nombre de
ruptures, torsions et abaisse la température de l'aiguille. Incolore et
inodore.

Appliquer avec un pinceau, diffuseur ou imbiber les fils et filés &
l'aide d'un graisseur. ’

TWE 6

Pincette

Aiguille system 2140 TP i
Aiguille pour la machine & coudre Compacta. Enrouler avec des
pointes convenables eri fonction du tissu cousu.
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. : Istruzioni operative della macchina foderatrice portatile modello Compacta
DECLARATION DE CONFORMITE
CE 08 i
Elenco argomenti
1. Norme generali di sicurezza
2. Struttura della macchina
Distributeur:

3. Sistemazione della macchina sul luogo di lavoro

STRIMA Sp. z o.0.
Swadzim, ul. Poznarnska 54
62-080 Tarnowo Podgorne, Pologne

A. Localizzazione

B. Installazione del gruppo portafilo .

C. Collegamento del combinatore del motore

D. Gruppo sollevatore a gomito

4. Lubrificazione.

5. Aghi e fil

6. Sostituzione dellago

7. Macchina per cucire

En vertu de la Directive Machine 98/37CE, annexe II/A le fabricant déclare que le produit: 8. Inserimento del tessuto & avvio cucitura
9. Impostazione della tensione del filo

' 10. Regolazione della lunghezza del punto
11. Regolazione della profondita di penetrazione dell'ago

12. Rimozione del tessuto dalla macchina

Machine a coudre portative 13. Dispositivo per saltare i punti
Modeéle TEXI Compacta
3
CM-500L-1 ' 4
Lamacchina foderatrice portatile modello Compacta .
& una macchina per cucire progettata per tessuti e stoffe a maglia. Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli per i
quali & stata progettata.
Il mancato rispetto delle regole di cui sopra pud comportare pericolo per |'utente e il danneggiamento permanente del
dispositivo.
auquel la directive fait la référence, répond aux exigences des directives suivantes: MODELLO: Compacta

Alimentazione 230V 50/60 Hz
) Livello rumore 41dB (A) .
Directive 98/37/CEE Vibrazioni 0,2 misec2 '
, Velocita di cucitura 1200 pt./min.
¢ ' Peso netto 11 kg
Dimensioni nella confezione 550 x 250 x 650 mm

Questo manuale d'istruzioni contiene importanti indicazioni su come utilizzare il dispositivo in modo sicuro, efficiente ed
economico. Conformarsi alle raccomandazioni contribuira ad evitare i rischi, ridurre i tempi di inattivitd e aumentare I'affidabilita
e la durata del dispositivo. Queste istruzioni devono essere sempre disponibili sul posto di lavoro. °
Il fornitore non & responsabile per eventuali danni derivanti da uso improprio o non conforme alla destinazione d'uso.

ATTENZIONE:

Tutti i lavori attinenti allimpianto elettrico devono eseguiti da un elettricista qualificato.
Seguire le norme in vigore sulla corrente elettrica e le norme di sicurezza ed igiene del lavoro.

o ' W 75
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‘1. Norme generali di sicurezza

Per ridurre al minimo il rischio di incendio, il rischio di scosse elettriche o il rischio di lesioni, attenersi scrupolosamente alle
seguenti regole:
 Mantenere | 'area di lavoro pulita.

- Prestare attenzione all'ambiente in cui € in funzione il dispositivo, e non esporlo all'azione degli agenti atmosferici.

- Non installare il dispositivo in un ambiente polveroso, in cui sono diffusi aerosol o nel quale viene somministrato ossigeno.

+ lluminare adeguatamente il posto di lavoro.

- Attenzione al pericolo di scosse elettriche.

- Fare attenzione ai vestiti. Capelli sciolti o parti di vestiario possono essere agganciati dagli organi in movimento
- Fare attenzione a non danneggiare il cavo di alimentazione.

- Disinserire la macchina dalla rete elettrica quando non in uso.

- Fare attenzione che il dispositivo non si attivi involontariamente.

+ In caso di danno, anche minimo, controllare sempre che il pezzo danneggiato non necessiti di sostituzione.

- Non montare mai sulla macchina contralberi o-altri accessori non raccomandati dal produttore e dal venditore.

- Non eseguire da sé alcuna modifica al dispositivo.

+ Non lasciare estranei e bambini nei pressi della macchina incustodita.

Implanto elettrico

Verificare che la tensione di alimentazione alla presa elettrica corrisponda a quellaindicata sulla targhetta identificativa dél
motore della macchina. tensione monofase 230V 50Hz.

Verificare la correttezza dei collegamenti elettrici nella spina e nella presa di alimentazione, facendo attenzione alla
protezione antincendio.

Non utilizzare prolunghe elettriche.

Seguire'le norme in vigore sulla corrente elettrica e le norme di sicurezza ed igiene del lavoro.
ATTENZIONE - Tutti i lavori attinenti all'impianto elettrico devono eseguiti da un elettricista qualificato.

Prima di Inlzlare a lavorare

L'uso della macchina priva di un qualsiasi componente di sicurezza, (protezione dita, protezione occhi), costituisce un
pericolo per I'operatore.

Durante I'attivita, sul piano di lavoro della macchina devono trovarsi solo gli oggetti necessari per cucire.

Prima di inserire la spina nella presa di alimentazione, rilasciare sempre il pedale e il pulsante di avvio.

Non usare aghi spuntati o piegati.

Mentre la macchina e in funzione, non toccare alcuna parte in movimento, come I'ago, il supporto, il tendifilo, il crochet.

o

Spegnere la macchina per: sostituzione dell’ago, infilatura, installazione attrezzature.
Quando si nota qualcosa di anomalo nel funzionamento della macchina, spegnerla immediatamente e contattare un centro
di assistenza autorizzato. Dopo aver terminato il lavoro, spegnere la macchina e disinserire la spina. Scollegare la

macchinadalla rete in caso di avaria nell'alimentazione.

Questa macchina non & un giocattolo!

T
2. Struttura della macchina |
Perno dellaspola .
Guida delfilo
Tendifilo T
!""’
Braccio della macchina
Trasportatore Puleggia i
Morsetto
Ago
Protezione puleggia
) ) Regolatore profondita di
Piano dilavoro penetrazione dell'ago )
F
N . Base dilindrica
Rasamento macchina , Sollevatore a gomito
13

A\AI 77
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3. Sistemazione della macchina sul luogo di lavoro
Estrarre la macchina dall'imballaggio e accertarsi che tutte le parti e gli accessori siano stati estratti.
A. Posizione (Fig. 1-2)

Sistemare la macchina su un piano stabile, preferibilmente nell'angolo anteriore destro.

Fissare la macchina al bordo del piano tramite i morsetti annessi. Il morsetto deve essere inserito in una scanalatura della base
della macchina, sul davantio sul lato destro.

La scelta della scanalatura di bloccaggio dipende da come l'utente desidera sistemare la macchina sul piano. Verificare che la
macchina sia fissata stabilmente, in modo che non cada dal piano durante il lavoro. La figura 2 mostra come bisogna fissare la
macchina.

B. Installazione del gruppo portaf'ilo (Fig. 3)

Per cominciare, bisogna svitare la vite di stabilizzazione della guida del filo (1) e inserire la guida del filo (2) e il gruppo del perno
(3) nel foro sul retro della macchina. Quindi avvitare la vite di stabilizzazione (1).

Svitare |a vite di fissaggio (4) e regolare la testa (5) della guida de! filo in direzione de! perno della spola (6). Poi, serrare la vite di
fissaggio (4).

Guida delfilo (5)

Vite di stabilizzazione della guida

delfilo (1) _Gulda delfilo (2)

Perno delia spola (6)
Cappuccio

Supporto delfilo

Vite di fissaggio della guida de!
filo (4)

Perno (3)

Fig. 3

C. Collegamento del pedale (Figure 4-5)

Inserire la spina a tre fori del cavo del pedale nella presa che si trova sul lato destro della macchina, e poi inserire la spina di
alimentazione nella presa elettrica a parete.

Poggiare il pedale sul pavimento e impostare la velocita della macchina premendo sul pedale.

Fig.4

Alla presa

Allapresa
d'alimentazione

Fig.5

D. Installazione del sollevatore a gomito

un

Inserire la boccola (1) nel finale nudo dell'alberino (2) inserendo il perno (3) ne! solco a forma di L della boccola.
Per regolare I'angolo di allineamento del sollevatore a gomito, svitare la vite di stabilizzazione (4) e impostare il sollevatore a
gomito sull'angolo opportuno. Quindi avvitare la vite di stabilizzazione (4).

Vite di stabilizzazione (4)

Perna (3)
Alberino del sollevatore a gomito (2)

Boceola del sollevatore a gomito (1)
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4. Lubrificazione
La lubrificazione & importante, poiché permette il funzionamento senza avarie e una lunga durata della macchina. Pertanto, dopo
aver sistemato la macchina come descritto nel capitolo 3 A, bisogna versare qualche goccia di olio in tutti i fori della macchina,
come indicato nella figura 7. Dopo I'apertura del coperchio laterale e di quello posteriore, bisogna inoltre lubrificare con I'clio le
parti in movimento allinterno della macchina.
Ogni giorno, prima di riprendere il lavoro, versare una o due gocce di olio in tutti i fori di lubtificazione indicati nella figura 7.
Si raccomanda di lubrificare dopo aver concluso il lavoro, al fine di evitare di sporcare i tessuti con l'olio. In questo modo, I'olio
in eccesso scola, e nella macchina rimane solo la quantita di olio necessaria. Prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che nella
macchina l'olio in eccesso sia stato asportato ovunque. Prima di iniziare a cucire, € anche necessario che la macchina funzioni
per circa un minuto o pitl con il sollevatore a gomito premuto per drenare interamente I'olio in eccesso.
Coperchio posteriore
Coperchioiaterale
‘.
Fig.7

5. Aghi e fili

Si raccomanda I'uso del sistema d'aghi 2140 TP (LWx6T).

Per ottenere i migliori risultati di cucitura, bisogna opportunamente adeguare lo spessore dell'ago e del filo al tessuto in
lavorazione. Qui sotto, alcuni esempi di abbinamento dello spessore dell'ago al tipo di tessuto.

80

AGO (spessore) TESSUTO
80 Seta e altri tessuti leggeri
90
, Cotone, lana e altri tessuti di peso medio
100 ¢
Cotone spesso e altri tessuti spessi
A

IT
6. Sostituzione dell’ago
Ruotare la manopola in senso orario fino a che I'ago non si trova nella posizione estrema di sinistra. Estrarre I'ago da sostituire
svitando la vite di fissaggio (1).
Inserire il nuovo ago nel supporto (2), spingendolo il pili possibile verso sinistra. Quindi serrare la vite di fissaggio dell'ago (1).
Attenzione: Nella figura 8 sono mostrati il supporto dell'ago smontato e le sue parti.
Fig.8
7. Infilatura del filo sulla macchina
A. Quando si utilizza un filo su una spola di forma conica, bisogna metterla sul tappo di plastica che si trova sul sostegno del
filo.
Disco deltendifilo (2)
[ ——— Dado del
Guida delfilo (1) }
o Guida delfilo
Guida delfilo Occhlello) (3) -
Morsetto (4)
Filo su spoladiforma conica
Ago
Fig.9 .
b
b
; i
" 81
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B. Quando si utilizza un filo sul rocchetto, prima di metterlo sul supporto bisogna rimuovere il tappo di plastica.

° Spola confilo

|

{ Pernodellaspola

Fig. 10

C. Per una corretta cucitura a macchina, & necessarioindirizzareil filo esattamente come mostrato nella figura 9.

Quando si utilizza il tendifilo & necessario In primo luogo passare il filo attraverso I'orecchio posteriore della guida del filo
(1). Poi, guidare il filo tra i due dischi di tenslone (2), come mostrato nella fig. 9. Passare il filo verso dietro attraverso
I'orecchio della guida de! filo. Condurre il filo verso la parte anteriore della macchina, passandolo da sopra fino alla guida
de! filo (3) e all'occhiello del morsetto (4).

Accertarsi che I'ago sia nella posizione estrema di sinistra. Allungare il filo dal basso attraverso la cruna dell'ago, conle
mostrato nella figura 11.

E' pit faclle passare il filo attraverso la cruna dell'ago, se si apre il piano di lavoro dopo aver allentato la vite di fissaggio
(figura 12).

Piano dilavoro

i Fig.12

8. Inserimento del tessuto e avvio cucitura

Premere il sollevatore a gomito. Cid provochera lo spostamento della base cilindrica con un movimento oscillante verso il
basso e creera un interstizio tra il piedino e la base. Inserire il tessuto nell'interstizio creatosi, in modo che il bordo avvolto
del tessuto si trovi lungo la guida laterale del piedino.

Guidalaterale

Fig.13

Disimpegrio

Perno
misuratore

0
.

Fig. 14-1 | Fig 142

Pun

Quando il tessuto & in posizione corretta, rilasciare completamente il sollevatore a gomito. Lentamente avviare la
macchina e concentrarsi ad osservare il tessuto che passa attraverso la guida laterale:

In caso di cucitura del bordo di un tessuto avvolto, l'inserimento del tessuto deve avvenire come mostrato nella figura 14-1.



9. Regolazione della tensione del filo

A seconda de! tipo di tessuto e di filo, & necessaria una differente tensione del filo. La tensione del filo viene regolata
ruotando la manopola di tensione del filo, localizzata sulla parte superiore del braccio della macchina.

Disco ditensione del filo

Guida delfilo

( i\hanopola ditensione delfilo
Minoretensione Maggiore tensione
Fig. 16
Punto fitto ~ Puniolasco

Fig.15

Per aumentare la tensione del filo, ruotare la manopola in direzione esterna (in senso orario). Per ridurre la tensione del
filo, ruotare la manopola verso s& (In senso antiorario). Non aumentare o diminuire la tensione del filo piti di un quarto di
giro per volta, Verificare che il filo sia correttamente teso e, se necessario, regolare nuovamente la tensione.
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10. Regolazione della lunghezza del punto

Aprire la protezione laterale, allentando le due viti. Svitare le due viti di fissaggio (1) dell'anello di regolazione della

lunghezza del punto (2). Girare I'anello (2) fino ad ottenere il valore desiderato, mostrato nella scanalatura dell'indicatore
dell'eccentrico. Quindi ‘serrare le viti senza forzare ().

I valore preimpostato per la lunghezza del punto & "6".

ra (3)
Anello (2)  vite difissaggio (1)

Fig.17
Ogni valore presentato corrisponde alla lunghezza del punto.
Valore sull'anello 4 5 6 7 8
Lunghezza del punto {mm) 4 5 6 7 8

Si consiglia di effettuare alcuni punti di prova su diversi tipi di tessuto, al fine di selezionare la lunghezza adeguata d?
punto.

11. Regolazione della profondita di penetrazione dell'ago

La profondita di penetrazione dell'ago nel tessuto puo essere regolata ruotando il regolatore del perno di misurazione
posto sulla parte anteriore della

Per tessutisottil Per tessutispessi

MENO t PIU v

Fig. 18

Si consiglia di iniziare a cucire con la penetrazione pil superficiale possibile ed effettuare una breve cucitura di controllo,
per evitare danni all'ago e alla macchina. Controllare I'aspetto del tessuto dopo la cucitura, eseguendo, se necessario, la
regolazione di profondita di penetrazione dell'ago per ottenere I'aspetto del punto desiderato.

Attenzjone: |l valore iniziale e finale della profondita di penetrazione & regolato dai ribattiteri interni. Non spingere I'ago
contrq i ribattitori.



12. Rimozione del tessuto dalla macchina

Arrestare la macchina e ruotare la puleggia in direzione opposta all'operatore, fino a quando I'ago non esce
completamente dal tessuto. Spingere il sollevatore a gomito verso destra e tirare il tessuto dalla macchina verso dietro con
un movimento abbastanza rapido. Cid produrra la chiusura dell'ultimo punto e tagliera il filo.

Posizione pil alta
dell'ago

Tessuia

Fig.18
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13. Meccanismo d'intervallo
A
Sul lato destro della macchina c¢’é una leva manuale che controlla il meccanismo d'intervallo. Quando la leva & sulla
posizione "No Skip", il tessuto sara cucito ad ogni punto. Quando la leva & sulla posizione "Skip", durante la cucitura sara
saltato un punto su due.
Non spostare la leva prima dell'arresto della macchina, per garantire il corretto funzionamento. Se la leva ¢ in posizione
intermedia, la macchina funzionera normalmente. Se la leva viene spostata tra le posizioni "Skip"” e "No" Skip, & allora
necessario controllare e regolare la profondita di penetrazione dell'ago.
Levamanuale
(Fig. 20)
Senza salto dei punti
[
X
Filo Tessuto . .
Filo Tessuto
Tessuto Tes é uto
(Fig.21)
.
v
3
v
!
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Richiedi al tuo fornitore:

88

)

SPIRIT 2 - 125 ml

Olio di vaselina atossico, non macchia, inodore, incolore, neutro nel
contatto con materie plastiche. Ideale per la lubrificazione a punti e
la manutenzione di macchine per cucire per uso domestico e
industriale (impunturatrici, overlock, intedock, foderatrici ecc), aghi e
camme di macchine per maglierie, ed anche serrature, cerniere,
lucchetti, attrezzature sportive, strumenti di misura ed altri
meccanismi di precisione. Il comodo lubrificatore trasparente
permette di raggiungere posti difficiimente accessibili.

SPIRIT 37

Fluido siliconico modificato appositamente per Iindustria tessile.
Serve a preparare fili e filati e a lubrificare aghi per maglieria.
Migliora le proprieta del filo, riducendo il numero di rotture e
attorcigliamenti, e riduce la temperatura dell’ago durante la cucitura.
E' incolore e inodore.

Si distribuisce a pennello, a spruzzo o bagnando i fili o i filati da
preparare con uno speciale lubrificatore.

TWE 6

Pinzetta

Ago system 2140 TP

Ago per foderatrice Compacta. Da ordinare con punte e spessori
adeguati, a seconda del tipo di tessuto da cucire.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

CE 08

Distributore:

STRIMA Sp. z 0.0. . )
Swadzim, st. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgorne, Polonia

Conformemente alla Direttiva Macchine 98/37CE , allegato II/A, il produttore dichiara che il
prodotto:

Foderatrice portatile

Modello TEXI Compacta
CM-500L-1

Pas

a cui questa dichiarazione fa riferimento, soddisfa i requisiti delle seguenti direttive:

Direttiva Macchine CE 98/37/CE
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1.
2.
3.
A.
B.

5.

1
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C.
D.

Instrukcja obstugi przenosnej podszywarki model Compacta

Spis tresci

Ogolne zasady bezpieczeristwa
Budowa maszyny

Ustawianie maszyny w miejscu pracy
Lokalizacja

Instalacja zespolu stojaka na nici
Podlaczanie sterownika silnika

Zespol podnosnika kolangwego

4 Smarowanie

Igly i nici

6. Wymiana igly

7. Maszyna do szybia

8. Wkladanie materialu i rozpoczecie szycia
9. Ustawlanie naciggu nici

10. Regulacja dlugosci $ciegu

. Regulacja glgbokosci przenikania igly
12. Zdejmowanie materialu z maszyny

13. Urzadzenie do przeskakiwania $ciegéw

Podszywarka przenosna model Compacta

jest maszyna przeznaczonq do zszywania tkanin i dzianin. Maszyny nie nalezy uzywa¢ do innych cetéw, niz te, do ktérych
zostala przeznaczona. N

Niestosowanie si¢ do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowaé trwale
uszkodzenie urzadzenia.

MODEL: Compacta

Zasilanie 230V 50/60Hz

Poziom hatasu 41dB(A)

Wibracje 0,2 m/sec2

Predko$¢ szycia 1200 $c./min.

Waga netto 11 kg

Wymiary w opakowaniu 550 x 250 x 650 mm

WAZNE!

Niniejsza instrukcja obslugi zawiera wazne wskazowki o tym jak bezpiecznie, efektywnie i ekonomicznie wykorzystywaé
urzadzenie. Stosowanie sig do jej zalecer pozwoli unikna¢ zagrozeri, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodno$é
i trwalo$¢ urzadzenia. Instrukcja obslugi musi by¢ zawsze dostgpna na stanowisku pracy.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikle z uzytkowania niewlasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem.

UWAGA;
Wszystkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng powinien wykonywaé wykwalifikowany efektryk.
Stosuj sie’ﬁo aktualnie obowigzujacych norm elektrycznych i BHP.

1. Ogoine zasady bezpieczenstwa

Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do

ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystos$ci.

+ Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzadzenia w pomieszczeniu o dOZym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub do ktdrego dostarczany jest
tlen.

- Dobrze o$wietlaj swoje miejsce pracy.

- Uwazaj na niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym. ’

- Uwazaj na ubidr. Rozpuszczone wlosy lub luzne elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome czesci
maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odlgcz maszyne z sieci zasilajacej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj aby nie uruchomié¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz, czy uszkodzona czg$¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie Zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu nienadzorowanej maszyny oséb postronnych lub dzieci.

Instalacja elektryczna
Sprawdz czy napigcie zasilajace w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej silnika maszyny:

napiecie jednofazowe 230V / 50Hz.

Sprawdz prawidlowos$¢ potaczeri elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym, zwracajg ge na ochrong

przeciwporazeniowa.

Pan

Nie uzywaj przedluzaczy elektrycznych.
Stosuj si¢ do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwigzane z Instalacja elektryczng powinien wykonywaé wykwalifikowany elektryk.

Przed przystapieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktéregokolwiek elementu zabezpieczajgcego (oslona paica, oslona oczu) stanowi
zagrozenie dla obslugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wlozeniem wtyczki do sieci zasilajacej zawsze zwolnij pedal i przycisk start.

Nie uzywaj igiel tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych takich jak igla, igielnica, naprezacz, chwytacz.

Wytacz maszyne podczas: wymiany igly, nawlekania nici, montazu oprzyrzadowania.
Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidlowo$¢ w funkcjonowaniu maszyny wylacz jg natychmiast i skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem. Po skoriczonej pracy wylacz maszyne oraz wyjmij wtyczke gniazda. Odlgcz maszyne od sifci

zasilajacej w przypadku jej awarii. 3

Tam maszyna nie jest zabawka! '
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2, Budowa maszyny

Kok szpuki

Naprezacznti

Fram ig m aszyry

Transporer

Padstawam as:

Ostinakofa pasawegn

3. Ustawienie maszyny w miejscu pracy
Rozpakuj maszyne i upewnij sig, czy z opakowania wyjeto wszystkie czgéci i akcesoria.
A. Pozycja

Ustaw maszyne na stabilnym stole, najlepiej w jego prawym, przednim narozniku. Przymocuj maszyne przy krawedzi stolu za
pomocy zaciskow, ktdre sg dolaczone do wyposazenia. Zacisk jest wsuwany w rowek w podstawie maszyny, z przodu lub z
prawej strony. Wybar rowka zalezy od tego, w jaki sposdb uzytkownik chce ustawi¢ maszyne na stole.

Sprawdz, czy maszyna jest przymocowana tak, aby nie spadata ze stolu podczas pracy. Rysunek 2 pokazuje, w jaki sposob

Prawadnicnitki nalezy przymocowat maszyne.

Regukatar gehakasci
nakiicia igly

un

tnzecylndrycane
Padnaénic kalkanawy B. Instalacja stojaka na nici (Rys. 3)

Na poczatku nalezy odkreci¢ $rube ustalajaca prowadnika nitki (1) i umiesci¢ prowadnik nitki (2) oraz bolec (3) w otworze z
tylu maszyny. Nastepnie nalezy dokreci¢ $rube ustalajaca (1).

Odkreci¢ $rube mocujacy (4) i wyregulowaé prowadnik (5), przesuwajac go w kierunku kolka szpulki (6). Nastepnie

dokreci¢ $rube mocujaca (4).
% Prawadnicnici(5)

$ruba ustakajaca prowadnicanici (1) |l._Prawadnicnicit)

Kedek szpu ki (B)

rowadnkanizi(4)

Rys. 3 Balec (3)
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C. Podlgczenie pedalu

Wiozy¢ wtyczke podlgczeniowg pedalu, z trzema otworami, do gniazda znajdujacego sie po prawej stronie maszyny, a
wtyczke elektryczng wlozy¢ do gniazda elektrycznego.

Polozy¢ pedal na podiodze i ustawi¢ predko$¢ maszyny, naciskajac na pedat.

zasilajacega

Rys.5

D. Montaz podnos$nika kolénowego
Wiozy¢ tuleje (1) na nieobsadzony konlec trzpienia (2) i umiesci¢ sworzen (3) w rowku tulei w ksztalcie litery L.

W celu uregulowania kata ustawienia podnoénika kolanowego, nalezy odkreci¢ $rube ustalajaca (4)
i ustawi¢ podno$nik kolanowy pod odpowiednim katem. Nastepnie dokreci¢ §rube ustalajaca (4).

Sruba ustalajea ()

. Trzpien padnoéni<akolana (3
Tuleja podnodnikakalana (1)

. | Rys.6

4. Smarowanie

Smarowanie jestwazne, poniewaz pozwala na bezawaryjng prace i diugi okres uzytkowania maszyny. Dlatego, po ustawieniu
maszyny, zgodnie z opisem w rozdziale 3 A, nalezy wpusci¢ pare kropli oleju do wszystkich otworéw maszyny,
wskazanych na rysunku 7. Po otworzeniu pokrywy bocznej i pokrywy tylnej nalezy takze nasmarowa¢ olejem ruchome
czesci, znajdujace sie wewnatrz maszyny.

Codziennie po zakoriczeniu pracy nalezy wpusci¢ jedng lub dwie krople oleju do wszystkich otworéw olejowych
wskazanych na rysunku 7.

Zaleca sig, aby smarowanie olejem bylo wykonywane po zakoriczeniu pracy w celu uniknigcia zabrudzenia szytego
materiatu olejem. Dzieki temu nadmiar oleju $cieknie i w maszynie pozostanie tylko wymagana itos¢ oleju. Przed ,
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy w maszynie wszedzie wytarto nadmiar oleju. Aby usung¢ calkowicie nadmiar
oleju, nalezy przed rozpoczeciem pracy wykonaé przez okoto minute prébne przeszycie na maszynie, z doci$nietym
podnos$nikiem kolanowym.

[3
£
5. Igly i nici
.
Zaleca sie stosowanie systemu igiet 2140 TP (LWx6T).
W celu uzyskania najlepszego efektu szycia, nalezy odpowiednio dopasowac grubosc¢ igly i nici do szytego materialu.
Ponizej przyktady doboru grubosci igly do rodzaju materiatu.
IGLA (grubo$¢) MATERIAL
80 Jedwab i inne |ekkie tkaniny
90 Bawelna, welna i inne tkaniny o $redniej wadze R
100 . . -
Gruba bawelna i inne grube tkaniny 3
: H
1o 95
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6. Wymiana igly
Nalezy obracaé kolko pasowe, zgodnie z ruchem wskazowek zegara, dopdki igta nie znajdzie si¢ w lewym skrajnym
polozeniu. Odkrecié srube mocujgcy (1) i wyciagnaé wymieniang igte.

Wiozy¢ nows igte do uchwytu (2), weiskajac jq jak najglebiej. Nastepnie dokreci¢ $rube mocujaca igly (1). Na rysunku 8
przedstawiono elementy uchwytu igly.

Uchwytigly (2)

RysB A

7. Nawlekanie nici na maszyne

A. W przypadku uzywania nici na stozku, nalezy go nalozy¢ na plastikowa nasadke, znajdujaca sie na stojaku nici.

Tarczanagrezaczanitd (2)
[0 inthadeninein o s
Prawadn i nitid (¥

Prawadni niki

Prawadninitii \(ocdo) (B
Zackkiy)

Nicinaszpuliwksziakie stda

96
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B. W przypadku uzywania nici na szpulce, przed umieszczeniem szpulki na stojaku nici nalezy zdjg¢ plastikowa nasadke.

> (  Szpukanici

=y

Rys.10

C. Aby szy¢ prawidiowo, nalezy poprowadzi¢ ni¢ dokladnie tak, jak pokazano na rysunku 9.

W przypadku uzywania naprezacza nitki natezy najpierw przewlec ni¢ przez tylne ucho prowadnika nitki (1). Nastepnie
poprowadzié ni¢ migdzy dwoma tarczami naprezacza nitki (2), jak pokazano na rysunku 9. Przewlec ni¢ do tylu przez ucho
prowadnika nitki. Poprowadzi¢ ni¢ do przodu maszyny, przewlec z gory do prowadnika nitki (3) i oczka zacisku (4).

Nalezy sie upewnié, czy igla znajduje sig¢ w skrajnej lewej pozyciji. Przewlec ni¢ od dolu przez ucho igly, jak pokazano na
rysunku 11.

Latwiej jest przewlec ni¢ przez ucho igly, gdy plyta robocza zostanie otwarta, po poluzowaniu $ruby motylkowej (rysunek
12).

L 1Y

( Pytarabocza - !

Igienica

” " .
e

./

Rys. 12

97
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. 8. Wkiadanie materiatu i rozpoczecie szycia

Nacisngé podnosnik kolanowy. Spowoduije to przesunigcie foza cylindrycznego ruchem wahadtowym do dotu i utworzenie
szczeliny migdzy stopka, a tozem. Wiozy¢ materiat do utworzonej szczeliny w taki sposéb, aby zawinigty brzeg materiatu
znajdowat sig wzdluz prowadnika brzegowego stopki.

Prowadnik brzegowy

- Rys.13

Zwalniacz

Materiat

Trzpiefi _0
pomiarowy

Rys. 14-1 Rys. 142
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9. Regulacja naprezenia nici

W zaleznosci od rodzaju materialu i nici, wymagane jest rézne naprezenie nici. Naprezenie nici jest regulowane poprzez
obrécenie pokretta naprezacza nitki umieszczonego na gérze ramienia maszyny.

Tarcza nabrezacza nici

Prowadnik nici

Pokretto nabrezacza nici

C

Mnieisze naprezenie Wieksze naprezenie
Rys.16
5 - Scieg zwarly Scieg luzny

Rys. 15 ’

W celu zwigkszenianaprezenia nici nalezy obroci¢ pokretlo w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. W celu
zmniejszenia naprezenia nici nalezy obréci¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nie powinno
sig zwigkszad lub zmniejszaé naprezenia nici o wigcej niz ¢wieré obrotu jednorazowo. Jesli ni¢ nie jest prawidiowo
naprezona, nalezy ponownie wyregulowaé naprezenie.

I 99
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10. Regulacja dtugosci sciegu

Otworzy¢ ostong boczng, odkrecajac dwie sruby. Odkreci¢ dwie $ruby mocujgce (1) pierscienia regulujgcego dtugosé
$ciegu (2). Obraca¢ pierscien (2) do osiagnigcia Zzadanej warto$ci wskazywanej w rowku wskaznika mimosrodu. Nastepnie
ostroznie dokrecié ruby (1).

Fabrycznie ustawiona warto$¢ dlugo$ci $ciegu wynosi ,6”.

Piericien (2},

Rys. 17
Kazda przedstawiona warto$¢ odpowiada dlugosci $ciegu.
Warto$¢ na pier§cieniu 4 5 6 7 8
Dlugo$¢ $ciegu (mm) 4 5 6 7 8

Zalecamy wykonanle kilku prébnych $ciegéw na réznego typu materiatach, w celu wybrania odpowiedniej diugosci $ciegu.

11. Regulacja gtebokosci naktucia igty

Gtegbokos$¢ naklucia igty moze byé regulowana poprzez obracanie regulatora trzpienia pdmiarowego, umieszczonego z
przodu maszyny, przy pomocy wbudowanych podbijakéw. Nigdy nie dociskaj nadmiernie igly do podbijakéw.

¢ Diacienkich m ateriatw Dlagrubych mater iatw

Rys. 18

4
Zaleca sig rozpoczecie szycia przy mozliwie najplytszym naktuciu igly i uszycie krétkiego szwu sprawdzajacego, aby
zapobiec uszkodzeniu igly i maszyny. Nalezy sprawdzi¢ wyglad materialu po uszyciu, wykonujac w razie potrzeby
regulacje glebokosci naktucia igly, aby osiagnaé zadany wyglad $ciegu.

PL

12. Zdejmowanie materiatu z maszyny

Zatrzymaj maszyne i obré¢ kolo pasowe w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, dopoki igta w calosci nie
wyjdzie z materiatu. Dociénij podno$nik kolanowy i wyciagnij material z maszyny do tytu, do$¢ szybkim ruchem.
Spowoduje to zamknigcie ostatniego $ciegu i zerwanie nitki.

Najwyzsze
potozenie igly

Materiat

Rys.19

-
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Zapytaj swojego dostawce o:
13. Mechanizm interwatu pytaj jeg -]

Po prawej stronie maszyny znajduje sig dzwignia reczna, ktéra steruje mechanizmem interwalu. Gdy dzwignia wskazuje

pozycje "No Skip”, w materiale bedzie szyty kazdy $cieg. Gdy dzwignia wskazuje pozycje "Skip", podczas szycia pomijany
bedzie co drugi $cieg. SPIRIT 2 =125 ml
Nie nalezy porusza¢ dzwignig przed zatrzymaniem maszyny, aby zapewni¢ prawidlowe dzialanie. Jesli dzwignia znajduje

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny, neutralny w
sie w pozycji $rodkowej, maszyna bedzie pracowaé normalnie. Jesli dzwignia zostanie przesunigta pomigdzy pozycjami

kontakcie z tworzywami sztucznymi olej wazelinowy. Idealny do

.Skip” i ,No Skip”, nalezy woéwczas sprawdzi¢ i ponownie wyregulowa¢ gleboko$¢ nakiucia igly.

Diwignia

punktowego smarowania i konserwacji szwalniczych maszyn
domowych i przemystowych (stebnéwek, owerlokéw, interlokéw,
podszywarek itd.), igieti krzywek dziewiarskich, a takze zamkow,
zawiasow, klédek, sprzetu sportowego, narzedzi pomiarowych i
innych mechanizméw precyzyjnych. Wygodna, przezroczysta
oliwiarka umoZzliwia dotarcie do slabo dostepnych miejsc.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu
tekstylnego. Sluzy do preparacii nici i przedzy, smarowania igiel
dziewiarskich. Poprawia tzw. szwalno$¢ nici redukujac ilo$¢ zerwarn,
skrecanie, a takze temperature igly podczas szycia. Jest bezbarwny
i bezwonny.

Rozprowadz go pedzelkiem, spryskiwaczem, albo nasacz
preparowane nici lub przedze przy pomocy specjalnej smarowniczki.

Rys. 20 i TWE 6
= Pinceta
i
Noskipstich skip stitch Igla system 2140 TP
Igla do podszywarki Compacta. Zamawiaj jg z odpowiednimi
czubkami w odpowiednich grubo$ciach, zaleznie od rodzaju
szytego materialu.
. Materiat )
NI¢ » Materiat .
Ni¢ .
' Materiat Wateriat
Rys. 21
3
s
j
2
‘ i
. 103
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

CE 08

Dystrybutor:
STRIMA Sp. z o.0.
Swadzim, ul. Poznariska 54

62-080 Tarnowo Podgérne

W mys| wytycznej maszynowej 98/37WE, zatgcznik II/A producent deklaruje, e produkt:

Podszywarka przenosna h

Model Compacta
CM-500L-1

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymogi ponizszych dyrektyw:

dyrektywa maszynowa WE 98/37/WE

104

RU

WHCTpyKLUa no obenyxumBaHWio NOpTaTUBHON MalLMHBI Ans noarnbku moagens Compacta

CopepaHue

1. O6ume NpuHUMNLI GesonacHocTy.

2. CTpoeHve Malu1HbI

3. YeraHoBka MaluuHbl Ha pabodem mecte
A. Nokanuaauus

B. YcraHoBKa y3na cTosika Ans HUTOK

C. MoakrioyeHne KOHTponnepa AswratTens
D. Y3en koneHHoM noagbeMHON YCTaHOBKU

4 CmasbiBaHve

5. Urnbl ¥ HATK

6. TpebGoeaHus ans urnbi

7. WeeiiHas mawwmHa

8. PaamelleHue MaTepuana v Havano WuTbs
9. HacTpoiika HaTseHNs HUTKU .

10. Perynuposka AnuHb! CTexka

11. PerynupoBka rny6uHb! NPOHUKAHWA UMbl
12. BoiHuMaHne maTepuana u3 MallnHbl

13. YcTpoiicTBO ANA nponycka CTeXKoB

MopratuBHan MawuHa Ana noarnbxu mogens Compacta

npeaHasHaveHa ANs WWTbs TKaHe 1 TpuKoTaa. He cneayeT UCoNb3oBaTb MaLLWHY ANS APYrUX Lenew, Kpome Tex, Ansi
KOTOPbIX OHa NpeAHa3sHayeHa. £
HecobnioaeHue BbileykasaHHOMo NPUHLIMNG MOXET CO3AaBaTh ONACHOCTb AN NONb3OBATElIN, @ TaIoke NPUEECTM K CTORKIM
noepexaeHusM ycrpoiicTea.

MOAE/Ib: Compacta

MNuranne 230B; 50/60 Iy

YposeHb WymHocTh 4146(A)

Bu6pauus 0,2 m/c2

CkopocTb WnTbA 1200 CTEXKOB € MUHYTY.
Bec HeTTO 11 KI .
Pasmepb! e ynakoske 550 x 250 x 650 MM

BAXHO! T i
HacToslas MHCTPYKUMS N0 0BCNYKVBAHUIO CONEPXUT BaXHbIE YKa3aHWs, Kacalolumecsi 6eaonacHoro, 3PdeKTMBHOrO U ...
3KOHOMHOTO MCMONb30BaHNA ycTpolicTea. CoBllioaeHIe ee pexoMeHAALIiA NO3BONMT M3BexKaTb ONACHOCTH, YMEHbILUTE
NPOCTOY B PaBoTe, NOBLICUTE HAEKHOCT M AONFOBEYHOCTb YCTPOHCTEa. VIHCTPYKUMS O OBCAYKUBAHWIO NOMKRHA BbITb’
ecerfa AoCTynHa Ha paboyem MecTe. 8 -
[TocTaBlLUnK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTH 3a BPeA, BO3HUKLWWIA BCIIEACTBME HENPaBUNBHOMO UCMONB30BAHNA Ik I'IpMMeHeHVIﬂ,“
HECOOTBETCTBYIOLLEro NpeaHasHa4YeHuIo. Y

e 3T

BHUMAHWE:
Bce paboTbl, cBA3aHHbIE C 311EKTPONPOBOAKOW, AOINKEH BLINOIHATL KBANNGMLIMPOEAHHBIV 3/1eKTPUK.
CobniopaitTe AencTaylOWMNe 31EKTPUYECKUe CTaHAAPTLI, @ Taloke HOPMbI Mo Ge30NacHOCTM U rurieHe Tpyaa.
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1. O6wme NpuHLMNLI 6esonacHOCTU
Y106bl MUHUMW3VPOBATbL PUCK NOXKApa, PUCK NOPAKEHUA ANEKTPUHECKUM TOKOM, UMW PUCK NONYYEHUs TENECHbIX
nospexaeHwi, cobnioaanTe HwkecneayloLMe NPUHLMNLY:
+ MopgepxwviBaiiTe YUCTOTY Ha paGoyem MecTe.
- O6patualite BHUMaHKe Ha okpyXKaloLLyio cpedy, B koTopoi paboTaeT malunHa, He noAasepraite ee BO3AEUCTBUIO
aTMoCcepHbIX aKTopos.. ’
+ He yctaHaBnvBeaiite ycTPONCTBO B CUNLHO 3aribIfIEHHOM rOMELLEHN, A UCIONb3YIOTCA a3po30N URK Kyaa noaaeTca
KUCNOPOA.
+ Xopouwlo ocseluaite ceoe paboyee Mecro.
- CobnioaaiiTe OCTOPOXHOCTb, YTOBLI U3BENaTb NOpaKeHUs 3NEKTPUHECKUM TOKOM.
- ByabTe 0CTOPOXHBI C 0AEKA0A. PacnyuieHHble BOJIOCH! MU 31EMEHTbLI OAEXAL! MOTYT GbiTb 3aXBayeHbl ABWKYLLIMMUCA
HacTsIMY MaLUWHb!
+ Cobniopalite 0CTOPOXHOCTb, 4TOGbI HEe MOBPEAUTD LUHYP BNEKTPONUTaHNA.
- Ecnv Bbl He MCnonbayeTe MaluuHy, OTKIIOYUTE €€ OT CETU AJ1eKTPONUTaHUA.
+ ByabTe 0CTOPOXHBI, 4TOGbI HE 3anyCTUTL MaLLUHY Cny4aiHo.
- B cnyyae paxe MWHWUMaNbHOTO NOBPEXAEHWA, BCErAa NPOBEPSATe, He HY)KQAeTCA N AaHHan YacTb B 3ameHe.
* Hukoraa He ycTaHasiMBaiTe Ha MaWWHY HblE Y3)1bl U aKCeccyapbl, KPOMe PeKOMeHAYEMbIX NPOU3BOANTENEM W
NpOoAAaBLIOM.
* Hukoraa camocTonTensHo He OCyuLeCTI?J'IS!ﬁTe Kakvie-nn6o MoandUKaLMM MaLNHBI.
- He octaensifite no61i30CTM MaLLnHbl 663 NPUCMOTPA NOCTOPOHHMX JINLL Nk AETEH.
AnekTpuyeckan NPoBOAKa
IpoBepbTe, COOTBETCTBYET J1M HANPSIKEHWE MUTAHWA B PO3ETKe AaHHbLIM Ha LUTKE ABUraTens
MawwuHbl: ogHobasHoe Hanpsxernne 230 B 50 u.
poeepbTe NPaBUNLHOCTL COEANHEHUS LTENCENBHOM BUITKM U PO3ETKW NUTaHUA, obpallan BHUMaHUE Ha NoXapHYo
6e3onacHoCTL. ’
He ucnonbayiiTe anekTpuyeckue yanuHutenu.
CobniopaiiTe AercTBYyIOLWME SNEKTPUYECKUE CTAHAAPTLI, @ Taloke HOPMbI NO Ge30NacHOCTU U rMrMeHe Tpyaa.
BHUMAHMUE ~ Bce pa6oTbl, CBA3aHHbIE C 3NEKTPONPOBOAKOH, AOIHKEH BLINONHATL KBANUULIMPOBAHHBIA 3NEKTPUK.
MNepea Tem, kak NPUCTYNUTL K paGoTte
Akcnnyarauus MatmHbl 6e3 kakoit-nubo npeaoxpaHuTenbHoON 3anyacTu (3awmTa Ans nanbua, sawmra Ana rnaa)
cocrashser onacHocTb ans obenyxkusatolilero nepcoHana.
Bo Bpems paGoTbl Ha paBoyeM CTone AOSMKHBI HAXOAWTLCA TONLKO NPEeAMETb!, HEOBXOAUMBIE SIS WUTbA.
epen TeM, kak BCTaBUTb LITENCENbHYIO BUNKY B CETb ANEKTPOrNMTaHUA, BCeraa oTnyckauTe nefalib U KHOMKY «CTapT».
He ucnonbayiiTe Tynble WNW COrHYTbIE Uronku. -
Bo Bpems paGoTbl MaLWMUHb! He kacaiTech HUKaKWX NOABUEHBIX YAcTeW, TakuX Kak Urna, UronNbHWUK, HATEHaTSXXUTENb,
ynosuTens.
BbikniovaiiTe MallMHY BO BPEMA 3aMeHbl UNbl, NPOAEBaHUA UMb, MOHTaXa OCHallleHUs.
Ecnv Bbl 3ameTtuTe Kaky0-nu60o HeMCnpaBHOCTL B paGoTe MalMHbI, HEMEAIEHHO BbIKIIIouUTE ee  obpaTtuTech B
aBTOPM3MPOBAHHYIO CepBUCHYIO CRIyXGY. [0 OKOHUYaHUM PaBOThI BLIKNIOYMTE MaLLNHY, A TAIOKe BbIHLTE LITENCENbHYIO
BUIIKY 13 po3eTku. B cnyyae aBapui CETU NUTaHUA — MaLIWHY HYXXHO OT HEe OTKIIONMUTb.
37a MalmHa He IBNSIETCA Urpylukon!
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2. CTpoeHvne MawnHbI

Konbllwek KaTywkm
HuteroauTenk

PemeHHoe koneco

HUTeHaTAXWTENb

[Ne4o MallWHkI

TpaHcnopTep TKAHK

Ynoeutenk

nma \ g LA = \ A% | 3awuTHan kpbiwka
s ; PEMEHHOIO Koneca

PerynaTop myGuHsl

Pafiouan naHens NPOHWUKAHNA HATKMA

KONeHHbIA NogLemHuK &

OCHORaHWE MaLWWHGI LlanuHAprUYeckoe NONOTHO
————————
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3. YcTaHOBKa MalunHbI Ha pabovyem mecte

PacnakyiiTe MallnHy 13 ynakoBku 1 y6eanTech, 4TO 113 yNnakoBKU W3bATLI BCE HAcTU U akceccyapbl.
A. Toanums (Puc. 1-2)

locTasbTe MalWHy Ha CTabuiIbHOM CTONe, KenaTenbHO Ha ero NPaBoM NepegHeM yrny. 3athuKkcUpyiTe MaLnHY Ha KPaio
CTONa NPy NIOMOLM 3KMMOB, NPUNAraemblx K OCHALLEHWIO. 3aXiMM BCTABNAETCA B KenoboK B OCHOBAHWN MALLMHBI,
cnepeav unu cnpasa

BbiGop 3a)XUMHOrO Nasa 3aBUCUT OT TOTO, kaknM CNOCOGOM r10/1b30BaTe; Ib XO4eT YCTaHOBUTL MalLMHY Ha cTone. [posepbTe,
yCTaHoBJIEHa N MaluvHa TaklM o6pa3oM, 4Tobbl OHa He Nagana co ctona Bo Bpems paboTbl. Ha pucyHke 2 nsobpaxeHo,
KakuM cnocoBoM cneayeT 3aKpenuTb MaluyHY.

B. YcraHoBka cTosika Ansi HUTOK (Puc. 3)

CHauana cneayeT OTKPYTUTb 3akpenuTenbHbId BUHT HUTeBoauTens (1) M NoMecTUTb HUTesoauTeNb (2), a Taloke y3en
wrucpTa (3) B OTBEPCTUM C3aAN MaLLMHBY. 3aTeM creayeT NPUKPYTUTL 3akpenuTenbHbI BUHT (1).

OTKpYTUTb KpenexXHbi BUHT (4) N oTperynuposaTtb ronosky (5) HUTEBOAUTENA NO HaNPaBNEHWIO KonbIlWwkKa KaTywwkw (6).
3aTeM NpUKpYTUTL KPEreXHbIA BUHT (4).

HuTesogurens(Sy

'
i

3aKpenuUTen bHbi it BUHT HuresoguTena( 1} .-H aTEsoMUTEb(2)

Konbiluex KaTywra(6}
Hacapka

QcHoBaHWE CTORKE HITK

N !HMTEBOHHTeﬂh 3aKkpenuTen bHbl i BUHT HiTeBoauTens(4}

Bont(3}
Puc. 3

108

RU

C. lNoaknioyexune nepanu (PucyHku 4-5)

BcTaBuTb WTENcenbHyto BUNKY NPoBoAa Nefanu ¢ TpeMsi OTBEPCTUSIMU B rHE3A0, PACNONOXEHHOE C NPaBoW CTOPOHbI
MalUHbI, @ 3MNEeKTPUIECKYIO BUIIKY BCTABUTb B rTHE340 3NEKTPONUTAHUA B CTEHe.

MNocTaBuTb Neaasb Ha Nony W HACTPOUTL CKOPOCTb MaLLWHBI, HAXUMAasA Ha Meaalib.

Puc. 4

Ko resay Ko rHesoy

Puc. &

D.MOHTaX KONEHHOTO foAbEeMHUKa
BcrasuTb BTYNKY (1) Ha He3arpy)eHHbI KOHeL|, CTepXHst (2) U oMecTUTb LWKBOPeHb (3) B nasy BTyNku B hopme Gyksbl L.
.

B cnyyae perynnpoBku yrna koneHHOro NogbeMHUKa cneayeT OTKPYTUTbL 3aKpenuTenbHbId BUHT (4) U yCTaHOBUTL 4
KOMEHHbIA NOABEMHWK NOA COOTBETCTBYIOIUMM YrioM. 3aTeM NPUKPYTUTL 3axpenuTenbHbIN BUHT (4).

3aKpenuTen bH A BUHT(4)

LiksopeHn({3)

LiTndT nopw emHnka koneHa(2)

‘Brynka nogweMHukaronena (1}

Puc.6 }
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4, CmasbiBaHue

CwmasbizaHue — 3T0 Baxkiias npoLieaypa, Nockonkky oHa obecneunsaeT GesasapuiiHyto paboty v AnMTensHbIA nepuoa
aKcnnyartalm MalvHbl. [03TOMY, Nocne YCTaHOBKY MalLMHbI, B COOTBETCTBUW C ONUCAHUEM MalLMHbI 3 A, cneayeT
KarnHyTb HECKOI1bkO kanenb Macna Bo BCE OTBEPCTUS MalLMHb, MOKa3aHHbIe Ha pUCyHKe 7. Mocne oTkpbITMs GokoBOM U
3a/Hel KpbiLek cneayeT Takke CMa3aTb MACIIOM NOABWKHBIE YaCTU, HAXOAALIMECS BHYTPY MaLUMHB!.

ExxeaHesHo nepea Havanom paGoTbl cneayeT kanHyTb OAHY UNW ABE Kannu Macna BO BCe CMa30uHble 0TBEPCTUs,
nokasaHHbIe Ha PUCYHKe 7.

PekomeHpayeTcsi, 4To6b! CMasbiBaHUe MacrioM BbINOSIHANOCHL NO OKOHYaHUW paBoTh! B Uensx uaberaHns 3arpsisHeHus!
TKaHei macnom. Bnarofaps aTomy, Usnuiiek Macna cteyer, U B MallyHe OCTaHeTCs ToNbko Heobxoaumoe KONMYECTBO
macna. Mepea Havyanom paGoTb! cneayeT NPoBepUTb, Be3Ae N B MaluvHe yaaneH uanuiuek Macna. lepeg Haqanom
WMTLA Taloke cneayeT o6cnykvweaTh MalLMHY NPUMEPHO B TeYEHNe O4HON MUHYTbI U1 Bonee ¢ NpuxaTbiM KONEHHbIM
NOABEMHWKOM, 4TOBbl NONHOCTBLIO YAANUTL U3NMLLIEK Macna.

38HRA KpBIWKA

Bokosan kpuiwka

5. Urnbl n HUTH

PekomeHayeTcs 1enorb3osaHue UronbHo cructemsl 2140 TP (LWXET).

C Lienblo 1o1y4eHMs HaunyuLwero adekTa WITLS, CNeayeT COOTBETCTBEHHO NOAOGPATL TOSLUMHY UMbl M HUATKW ANs
oBpabarbisaemoro MaTepuana. Hiwke npuseaeHs! npuMeps! Noabopa ToRLWMHEI UrAbl, B 3aBUCHMOCTY OT BYAa MaTepvana.

!

MFJTAEEMMHG) MATEPWMAN

80 : Wenk u apyrne nerkve TkaHn

90 Xnonok, WwepcTb U Apyrvie TkaHu cpeaHero Beca
100 ToncTbif XNONOK 1 ApYrue TOJCTbIe TKaHW
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6. TpeGoBaHUA ANA UMbl

MoBopayneaTb BOPOTOK B HaNpaBNeHUM Mo HacoBOiA CTPenke, NoKa Uriia He OCTAHOBUTCA B NEBOM kpaliHeM NONOXEHWN.
BbITAHYTb 3aMEHEHHY0 Urny, OTKPYUMBan KpenexHbli BUHT (1).

BcraBuTb HOBYIO Urny B AepXkaTens (2), NPWKAMan ee kak MOKHO Aaliblue BREBo. 3aTeM NPUKPYTUTL KpENeXHbIA BUHT
vrnbi(1). Buumanue: Ha pucyHke 8 npeacraeneH pa3o6paHHbiii Mrnofepkatenb U ero 4acTu.

-

Puc. B L urny (1)

7. NponeBaHue HUTU

A. B cnyyae ncnonb3oBaHus HUTK Ha KaTyllke B hOpMe KOHyca, ee crefyeT BCTaBUTb Ha NnacTtMaccosylo Hacaaky,
pacnonoXXeHHyYIo Ha CTOsIKe HUTKU,

AncK HUTeHaToKUTEnA(2)
HuTeaogurens(1 aiika

HuTtesopurent

HWTW HA KATY Wk B (hOp e KoHYca  *

Puc.9
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B. B cnyyae Ucnonb3oBaKusi HUTW Ha KaTyLlke, Neépea TeM, Kak NOMeCTUTL KaTyilKy Ha CTOSK HUTKMW, cneayeT CHATb
nnacTMaccoByio Hacaaky

‘ Konwwey karywm

‘Pre. 10 .

C. C uensto HagneXallero WKUTLA Ha MalWHe, HUTL cneflyeT BeCTU TOUHO TaK, KAk NOKa3aHo Ha PUCYHKe 9.

B cfly4ae UCTOMb30BAHWA HUTEHATSIKUTENA, CIgAYeT CHauana npoeTs HUTKY CKBOSL 3afiHee YLIKG HUTeHaTsxuTens (1).
3aTeM NPOBECTH HUTL MEXEY BYMS AMCKaMU HUTEHATSKUTENA (2), kak NoKasaHo Ha pucyHke 9. MPpoAeTb HUTKY Hasad
CKBO3b YLUIKO HUTE@BOAUTENA. [POBECTW HUTb BNEPO/ MaLLMHGI, NPOAETE HUTL CBEPXY B HATEBOAWTEND (3) M NeTnK saxiuMa

4).
CnenyeT yGeanTbes, HaxoAUTCA S Urna B KpaHeM NeBoM NonoXeHuu. MpoaeTh HUTL BHU3 CKBO3b YLIKO UMb, Kak
roKa3aHo Ha pucyHke 11.

[MpoaeBaTs HUTKY CKBO3b YILIKO UMbl Ierde, Koraa paGodan NaHenb ByeT OTKPLITA NocNe OcnabeHns KPeneXHOTo BUHTa
(pucyHok 12).

/ PaGoyas raners w

. , Bapelwrosbli @@
—6ont

WronbHuua

Pue. 12
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8. PaamelleHne mMaTepuana U Ha4yano WUTbA

HaxmuTe Ha KONeHHbIA NoABLEMHUK. DTO NPUBEAET K NEPEMELLEHMIO LIUITMHAPUIECKOTO NOSOTHA MAATHUKOBLIM
OBAXEHUEM BHU3 1 0BPa3oBaHMIO Wenu Mexay nankoii U nonoTHom. BetasbTe maTepnan B 06pa3oBasLuyiocsi wenb
Takum 0Bpasom, YToBb! NOAOTHYTHIN Kpam TkaHW Bbin PacoNoXeH BAOMb KpaiHeid HanpaBNAWER nanku.

KpatHaa HanpaBratowan

Puc.13

Jamegnurens

oy bl b

Matepuan
WUsmepvTenbHbii ._.c
cTepeHb f

Puc. 141 Puc. 142

Koraia TkaHb HAXOANTCS B HAANEXAWEeNR NO3UUMK, NONHOCTLIO 0CNaBbTe KOMeHHBI nogbemHuk. MeareHHo sanycTuTe
MALUMHY U BHUMATENLHO HaBnioAaiiTe 3a MaTepnanom, NPOXOAALLMM Hepea KpalHIO HanpasnAILYIO.

B cnyvae WhTbA AOAOTHYTOro Kpas Matepuana, criefyeT BCTaB/ATL MaTepuan Tak, kak nokasaHo Ha pucyHke 14-1.
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9. PerynupoBka HaTsXKeHUA HATH

B 3aBUCUMOCTH OT BUAA TKAHU W HUTW, TpeByeTcs pa3nuyHoe HaTsHKeHUe HUTU. HaTshkeHe HUTK perynupyeTca nytem

BpaweHUa BOPOTKa HUTEHaTAXMTE 15, PaCNONOXXeHHOro cBepxy nneya MawmnHbl.

[MCK HITeHATANTENA

Hutesopurent

—y

Bop oTok HUTeHaTsoKkTenA

MeHbll ee HaToKeHUe Bonbuwee HaTskeHwe

Puc.16
NNoTHbIN cTeKoKk CBo6 ofHbill CTSHOK
It 2 e~
” X
[ pe?
" K?
C 7
- bt
- =
. I
- ' =

Puc. 15

C ueriblo yBenuueHus HaTsHKeHUs HUTY crieayeT NOBEPHYTL BOPOTOK B HanNpaBneHu oT ce6s (no yacosoi cTpernke). C
Les1bl0 YMEHbLLEHUA HATSKEHUA HUTK, ClieayeT NOBEPHYTL BOPOTOK B HANpaBneHun Ha cebs (NPoTvB 4acoBoW CTPenku).
He yBenuumBaiite 1 He yMeHblaiTe HaTshkeHUe HUTK Bonee, YBM Ha YeTBepTb 06opoTa 3a oAuH pas. MposepbTe,
Hapnexaluum nu 06pa3oM HaTAHyTa HUTb W, B Cnyvae Heob6XOAMMOCTH, 3aHOBO OTPErynupyiiTe HanpshkeHue.
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10. PerynupoBka AnNuHbI CTeXKa

OTKpoWTe GOKOBYIO KPLILLKY, OTKpYYWBas ABa BUHTA. OTKPYTUTE ABa KPeneXHbIX BUHTA (1) KoJiblia, perynupyloluero

RU

ANMHY cTexka (2). MosopayueaiiTe KoribLIO (2) A0 ACCTWKEHWS HEOBXOAUMOro 3HaYEHUR, YKa3aHHOTO B Nasy 3KCIEHTPUKA.

3aTem OCTOPOXKHO AOTAHWUTE BUHTH (1).

3HaueHWe ASInHbI CTeXKa, YCTaHOBNEHHOe 3aBOACKUM CNocoboMm, cocTasiseT «B».

p Nas(3)
Kenelo (2}
Puc. 17
Ka)gaoe npeAcTaBneHHoe 3HaYeHe COOTBETCTBYET ANMHE CTexKa.
3HaueHve Ha KonbLe 4 5 6 7 8
AnunHa cTtexka (MM) 4 5 6 7 8

PekoMeHAyeM BbINOTHEHNE HEeCKOIbKUX NPOBHBLIX CTEXKKOB HAa PasHOro pofa Matepuanax, ¢ 1enso Belbopa
COOTBETCTBYIOILEIA ANVHBI CTEXKA.

11. PerynupoBka rny6uHbI NpoKanbiBaHWA UMbl

Tny6WHY NPOHUKHOBEHUA WITbl B MaTepuan MOXHO perynupoBath NyTem NoBOpa4MBaHUA Perynstopa naMepuTensHoro

CTEPXHS, PAaCcroONOXEHHOro B NepeaHe YacTh MalmnHbI.

N TOHKWX TREHE AnaToncTeixTRaHei

PekoMeHayeTcs HauMHaTb WUTbE NPU Kak MOXHO Gonee Mer koM NPOHUKHOBEHUW UTTIbl U NPOLWMTL KOPOTKWA NPOBHLIA
LWOB, C Lenbio NpeaoTBpaLLeHNsl NOBPEXAEHWUs UIlb! 1 MalmHbY. [lpoBepbTe BHELWHWI BUA MaTepuana nocne WnTbs,

LY

BbINOJIHAR, B CRyYae HeobxoaUMOCTH, perynupoBky rny6uHbl npokona uribl, 4To6bl 40BUTLCA MaearbHOro Buaa CTeXKas

BHumaHue: HavasibHoe 1 KOHe4HOe 3HaveHHe rmybviHbl NpokaribiBaHWs perynupyeTcs Npy NOMOLLW BCTPOEHHbIX noaboek.
v

He npwxwmaiTe urny k nopborkam.

v
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12. BolHMmaHue matepuana U3 MallnHbI

OcTaHoBWUTE MalnHY 1 NOBEPHUTE PEMEHHOE KOJIeCO B HanpasfieHWk OT onepartopa, Y4Tobb! urna NonHOCTLI0 BoIWNA U3
matepuana. [puKMUTE KONEHHbIN NOABEMHUK BNPABO U [OCTATOMHO GbICTPBIM ABMXEHUEM BbITAHUTE MaTepuan w3
MallvHbI Hasaf. 370 NpUBeaET K 3aKPbITUIO NOCTIEAHEro CTexka 1 06PLIBY HUTKY.

Hawb6onee Bhicokoe
nonokeHe Urmow

MaTtepnan
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13. MexaHu3m uHTepBana

C npaBoft CTOPOHbI MaLUWHb! HAXOAMTCS PYYHOI pbluar, KOTOPLI ypaBnsieT MexaHaMoM uHTepeana. Koraa poiuar
pacnosoxeH B noauuun «No Skip», B MaTepuane 6yaeT npowmsaTecs kaxablii cTexok. Korga peivar pacnonoxeH B
nosuuun «Skip», B MaTepuane B npoliecce WnTbA GyaeT NponyckaTbCs KaKkAbI BTOPOIA CTEKOK.

Y106b1 06ecne4nTs HopMarbHylo paboTy, He cneayeT ABUraTh pbivar A0 OCTAHOBKW MalwWHL!. Ecnn peivar HaxoauTcs B
cpepHeit No3uuuu, mawnHa Gyaet pabotate HopManbHo. Ecnn peluar Gyaet nepemeliien mexay nosvuumamm «Skip» v
«No Skip», Toraa crieayet NnposepuTb 1 3aHOBO OTPErynMPoBaTh rNy6rHY NPOKabiBaHNA UMbl

Bes Mpo My ckaHWA CTEXX0B

Pun

HuTb TkaHb TKaHb
Hute

TraHe Tkatb

Puc. 21
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CnpocuTte CBOero nNocraBLyukKa o:

118

SPIRIT2-125ml

BasenuHoBoe macno ~ HeTokeu'Hoe, 6ecuyBeTHoe, He ocTaBenseT
naTeH, 6e3 3anaxa, HelTpanbHOE NPY KOHTaKTe C NnacTMaccamu.
WpeanbHO noaxoauT A5 TOYEYHOW CMa3ki i KOHCepBaLK
AOMALLHWX 1 MPOMBILLSIEHHDIX WBEWHBIX MALWMH (CTa4YMBaIOLLUX
MaluMH, OBEPrIOKOB, UHTEPNOKOB, MalWH AnA NoarMbku u T.4.), urn
W Kyna4ykoB TPHKOTaXKHbIX MalLKWH, a Takke 3aMKOB, NeTenb, BUCAYUX
3aMKOB, CNOPTUBHOIO CHapsPKeHUA, U3MepuTeSIbHbIX UHCTPYMEHTOB
1 ApYrUX TOYHbIX MexaHUaMoB. Y106Han npo3payHasn MacrieHka
npeaocTaB/IfeT BO3MOXHOCTbL CMa3blBaHWA TPYAHOAQOCTYIHbLIX MECT.

SPIRIT 37

CHNWKOHOBAsA XMAKOCTb, MOANULIMPOBaHHAs cneunaltbHo AN
TEKCTUNBLHOM NPOMBILLIIEHHOCTH. CNYXKUT ANA NOAFOTOBKN HUTEN N
NPSHKKA, CMA3bIBAHUA TPUKOTKHBIX U1, YIIyuLLaeT T.H. WeeiiHble
CBOIICTBA HUTK, CHIWKanA KONMYECTBO 06pPLIBOB, CKPY4UBaHWI, a
Taloke Temneparypy urmbl Bo Bpems WuTbs. [Tpenapar GecuseTHbIN,
He UMeeT 3anaxa.

HaHecuTe ero kncTouKoii, pacnbimurenem, nubo nponuTaiite
o6pabaTbiBaeMble HATU UMK NPSXKY NPU NOMOWAM CNeLnanbHoMi
Mac/1eHKu.

"TWE 6

NuHuer

Wrna cucrema 2140 TP

Wrna ans noarn6oyHo# mawmHbl Compacta. 3akasbiBaiite ee ¢
COOTBETCTBYIOLYMIA KOHYUKAMKU, COOTBETCTBYIOLIENH TONUIWHI, B
3aBucUMOCTK OT Buaa o6pabaTbiBaeMoro matepuana.

RU

OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

CE08

AucTtpuGbloTop:

Strima Sp. z.0.0.
Swadzim, yn.: Poznariska 54
62-080 Tarnowo Podgérne, Monba .

B cooTBeTCTBM C AMPEKTUBOI O MalMHHOM obopynosaHun 98/37WE, npunoxeHue II/A —
Npou3BoAUTENb 3asBIISIET, YTO NPOAYKT:

nOpTaTI/IBHaﬂ MawmHa gnAa nogrubku

Mogenb TEXI Compacta

CM-500L-1
*
4
KOTOpOW KacaeTcsl HacTosALlasa AeknapaLys, otBevaeT TpeboBaHUAM HKecneayiowmx
ANpeKTUB:
.
AvpekTuBa 0 MalnHHoM obopyaosaHun WE 98/37/WE
b
4
}
'3 .
i
119



Parts list
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Ref. Nos. Parts No. Description
1 21001 Machine Frame
2 21002 CylinderBed
3 21003 Arm Side Cover
4 21004 Arm Side Cover Clamp Screw
5 21005 Pulley Cover
6 0144016 Pulley Cover Set Screw
7 21006 Arm Rear Cover
8 0144008 Arm Rear Cover Set Screw
9 21007 End Cover
10 0174008 End Cover Set Screw
11 S-21008-G Machine Base With Rubber Cushion (Moss-Green)
11 S-21008-R Machine Base with Rubber Cushion (Wine-Red)
12 21009 Rubber Cushion(A)
13 21010 Rubber Cushion(B)
14 0186016 Machine Base Clamp Screw
15 10109-A Motor
16 B-005 Motor Bracket Set Screw
17 B-006 Motor Bracket Spring Washer
18 B-007 Motor Bracket Spring Washer
19 21101 Motor Belt
20 10131 Needle System Label(LWx6T)
21 4135 Thread Guide(Pig Tail)
22 0144008 Thread Guide Set Screw
23 S-21095 Thread Tension Assembly(Ref, Nos. 24-29)
24 21095 Thread Tension Bracket
25 21096 Thread Tension Post
26 4070 Thread Tension Post Nut
27 5190-A Thread Tension Disc
28 79-B Thread Tension Spring
29 83 Thread Tension Nut .
30 0144008 Thread Tension Bracket Set Screw 3
31 0046006 Thread Guide Stud Set Screw
32 21093 Thread Startd
33 21094 Thread Stand Base
34 AC-101 Plastic Cap
35 11145 Thread Stand Nut
36 10543 Thread Stand Washer
37 S-10513-G Disc Regulator(Moss-Green)
37 S-10513-R Disc Regulator(Wine-Red)
38 6074 Disc Regulator Set Screw
39 10514 Disc Regulating Dial Screw
40 10516 Disc Regulating Dial Screw Prop
41 10515-A Disc Regulating Plate Spring 5
42 8339 Disc Regulating Plate Spring Set Screw
43 21068 Disc Regulator In dicating Label
44 21037 Skip Stitch Label
45 10076-A Cylinder Bed Connecting Hook
46 21085 Cylinder Bed Connecting Hook Screw
47 21083 Knee Lifter Crank
48 0216016 Knee Lifter Crank Set Screw
49 21084 Knee Lifter Shaft
50 10074 Knee Lifter Shaft Spring Pin
51 21082 Work Plate Bracket
52 0216016 Work Plate Bracket Set Screw ©
53 21081 Work Plate 1
54 10085 Work Plate Wing Screw
55 10082 Work Plate Shaft --‘
56 0216012 Work Plate Shaft Set Screw ’
57 21023 Work.Plate Shaft Collar Y
58 0096006 Work Plate Shaft Collar Set Screw
59 10083 Work Plate Screwed Cap
121
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Ref. Nos. Parts No. Description

1 21012 Main Shaft

2 21013 Main Shaft Bushing (Front)

i 0096010 Main Shaft Bushing Set Screw

4 21014 Main Shaft Bushing (Rear)

5 0096010 Main Shaft Bushing Set Screw

6 21015 Main Shaft Thrust Washet

7 21016 Main Shaft Collar

8 0096006 Main Shaft Collar Set Screw

9 21017-G Pulley (Moss-Green)

9 21017-R Pulley (Wine-Red)

10 0096014 Pulley Set Screw

1 21018 Eccentric Bushing

12 0096008 Eccentric Bushing Set Screw

13 21019 Main Shaft Gear (Small)

14 0096006 Main Shaft Gear Set Screw

15 21020 Skip Stitch Gear (Large)

16 21021 Skip Stitch Gear Eccentric Shaft

17 0096010 Skip Stitch Gear Eccentric Shaft Set Screw

18 21015 Skip Stitch Gear Eccentric Shaft Thrust Washer

19 21022 Skip Stitch Gear Eccentric Shaft Fork
20 .21023 Skip Stitch Gear Eccentric Shaft Collar

21 0096006 Skip Stitch Gear Eccentric Shaft Collar Set Screw

22 21024 Connecting Link (Long)

23 21025 Connecting Link/Rod Holding Screw

24 10060 Connecting Link/Rod Holding Screw Snap Ring

25 10627 Connecting Link/Rod Holding Screw Spring Washer

26 17202 Connecting Link/Rod Holding Screw Nut

27 21026 Connecting Rod

28 21027 Skip Stitch Eccentric Shaft “
29 21023 Skip Stitch Eccentric Shaft Collar

30 0096006 Skip Stitch Bccentric Shaft Collar Set Screw

31 21028 Skip Stitch Lever Plate

32 0124008 Skip Stitch Lever Plate Set Screw

33 4010 Skip Stitch Lever Plate Ball

34 10052 Skip Stitch Lever Plate Spring

35 §-21029 Skip Stitch Lever

36 0096010 Skip Stitch Lever Set Screw

37 21031 Connecting Link(Short)

38 21032 Connecting Link Holding Pin

39 10060 Connecting Link Holding Pin Snap Ring i
40 0094004 Connecting Link Holding Pin Set Screw .
41 21033 Connecting Block

42 0214012 Connecting Block Set Screw \

43 S-21034 Ridge Forming Disc ShaftAssembly

44 21036 Ridge Forming Disc Shaft Collar

45 0094004 Ridge Forming Disc Shaft Collar Set Screw

46 10517 Ridge Forming D isc Shaft Bushing

47 0094006 Ridge Forming Disc Shaft Bushing Set Screw

48 21069 Cylinder Bed Shaft

49 0096006 Cylindey Bed Shaft Set Screw M
50 19117 Cylinder Bed Shaft Snap Ring

51 21070 Cylinder Bed Shaft Spring ¥
52 21071-A Cylinder Bed Shaft Spring Pin ;
53 21016 Cylinder Bed Shaft Collar i
54 0096006 Cylinder Bed Shaft Collar Set Screw .

123
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Ref. Nos.

= . Y N

Parts No.

21038
0085010
21046
21047
21048
S5-21049-A
21052-B
8179
C-10022
S-21053
0214016
21055
0094006
21016
0096006
19034
21056
0215016
4025-A
121
4181
S-21057
0096014
§-21059
0214012
17037
17146
S-21062-A
21048
0096006
4040
4039
21064
21065
0046008
21039-A
0094006
21040
21041
S-21042-A
10517
0094006
21045
0094004
4047-C
2528
4048-A
4061-A
21006
0144008
1158
4186
21067
PF100

Description

Eccentric Bushing

Eccentric Bushing Set Screw

Needle Yoke Ring

Needle Yoke Center Screw

Needle Yoke Center Screw Nut

Needle Yoke & Ball Joint .
Needle Yoke Eccentric Pin

Needle Yoke Eccentric Pin Spring Washer

Needle Yoke Eccentric Pin Nut

Needle Carrier Shaft Crank

Needle Carrier Shaft Crank Set Screw -

Needle Carrier Shaft Bushing

Needle Carrier Shaft Bushing Set Screw

Needle Carrier Shaft Collar

Needle Carrier Shaft Collar Set Screw

Needle Carrier Shaft "O" Ring

Needle Carrier

Needle Carrier Clamp Screw For Needle Systerm LW x6T
Needle Clamp

Needle Clamp Set Screw (Re:LWxST,refertl page 4)
Needle (LW x6T)

Looper Drive Crank & Pin
Looper Drive Crank Set Screw
Looper Yoke With Joint & Pin
Looper Yoke Set Screw

Looper Yoke Pin Collar

Looper Yoke Pin Collar Set Screw
T.ooper Carrier Assembly

Looper Carrier Nut

Looper Ball Joint Clamp Screw
Looper Clamp Screw

Looper '

Looper Ball Joint Pin

Looper Ball Joint Eccentric Sleeve
Looper Ball Joint Eccentric Sleeve Set Screw

Stitch Regulating Eccentric

Stitch Regulating Eccentric Set Screw

Feed Lever

Feed Lever Thrust Washer

Feed Lever Crank

Fecd Lever Crank Bushing f
Feed Lever Crank Bushing Set Screw ¥
Feed Lever Crank Collar

Feed Lever Crank Collar Set Screw

Feed Dog

Feed Dog Washer

Feed Dog Set Screw

Presser Foot Bracket

Presser Foot Bracket Adjusting Screw
Presser Foot Bracket Holding Screw
Presser Foot Bracket Holding Screw Washer
Presser Foot Holding Screw

Presser Foot Clamp Screw

Presser Foot Assembly (Ret. Nos. 54-69)

Sun
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Ref. Nos.
55

Parts No.

4049-B
4048-A
4185
11563
11563-A
4052-A
4059
4185
4055-CAS
4185
4056

4182
§-21072
§-21073

21078
21079
0094006
21075
0094006
21076
21077
0094004
21080
0094006

Description

Plain Presser Foot

Chaining Finger

Chaining Finger Set Screw

Needle Guide

Stitch Stabilizing Guide

Needle Guide Set Screw

Edge Guide

Edge Guide Set Screw

Cloth Retainer

Cloth Retainer Screw

Cloth Retainer Spring

Cloth Retainer Eccentric Stud

Cloth Retainer Eccentric Stud Set Screw
Cloth Retainer Eccentric Stud Bushing

Cloth Retainer Eccentric Stud Bushing Set Screw
Cloth Retainer Stopper

Cloth Retainer Stopper Set Screw

Feed Plate Assembly (Left)

Feed Plate Assembly (Right)

Feed Plate Bracket Spring

Feed Plate Bracket Spring Pin

Feed Plate Bracket Spring Pin Set Screw
Feed Plate Bracket Shaft

Foed Plate Bracket Shaft Set Screw

Feed Plate Bracket Shaft Spacer

Feed Plate Bracket Shaft Thrust Collar

Foed Plate Bracket Shaft Thrust Collar Set Screw
Feed Plate Bracket Eccentric Shaft

Feed Plate Bracket Eccentric Shaft Set Screw
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Ref. Nos.

VRN AUL DWW —

Paits No.
AC-02
AC-03
AC-104
AC-102
AC-06

C-16003

4181
AC-09

AC-05A
AC-04A
10110-A
C-10A
§-21097
21103

0044004
21092
S-21086
S-21088

Description

Sctew Driver

Serew Driver

Spanner

Wrench{Sm/m)
Wrench(3m/m)
Wrench(2m/m)
Neodle(LWx6T)(3pcs)
Tweezers

Qil

Oiler

Controtler Pedal
VinylCover

Machine Clamp Assembly
Throad Guide

Thread Quide Set Screw
Thread Guide Stud

Knee Press Rod & Sleeve
Knee Pross Pad Assembly

OPTIONAL PARTS fo Needlo System LWx ST

17026
17144
17027
17145
17028
17028
21102

Needle Carrier

Naoedle Carrier Clamp Screw
Needle Clamp

Neodle Clamp Sot Screw
Noodle (LWx5T)

Noedlo (LWx5T)(3 pes)
Needle System L able(LWx5T)
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