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SPEC IF ICATIONS

Needle : D5
Motor : 1/8HP, 90U,
Stitch length:7.2 mm

Veight :approx.bkes

'FEATURES

1.

4,

Single-thread
chain stitching

. Easy operation

vhen the operator
holds with one
hand the opening
of the bag to be
sewn, and carries
the bag closer
wvith ancther hand
he presses the
power button and
starts sewing .
When the sewing
is finished , the
thread will be
automatically cut
off .

. Since all com-

ponent parts have
been carefully
designed and
produced, quality
is very stable
and reliable .
Due to this
reason, the user (s)
can be kept away
from the trouble
of repairs .

It can be applied
to sevw multi-layer
PP/PE bags,and/or
cotteon, linen bags

ESPECIF ICACIONES

Aguja ¢ Db

Motor : 1/8HP, 90W.

Tamano de Puntada :
7.2 mm

Peso  :approx.bkgs

CARACTER ISTICAS

1. Tiene dos tipos
de puntada:
costura recta por
delante y cadeneta
por el reverso.

2. De facil uso:
sostenga con una
mano la bolsa a
coser y con la
otra la Cerradora
de Sacc , luego
presione el botdn
de encendido para
iniciar el cosido.
Una vez finalizado
Ud. puede cortar

automadticamente el
hilo.

3. Todas sus partes
han sido
cuidadosamente
disefados ¥ pro-
ducidos. Su cali-
dad es estable y

digna de confianza.

Es por esta razén
que el usuario(s)
puede trabajar con
la confianza de
que su maguina no
tendrg problemas
de mantenimiento.

4. Puede coser varias
capas de bolsas de
PP/PE, algodon v/o
lino.

SPEC IF ICACOES

Agulha : D5

Motor : 1/8 HP-90V

Comprimento do
ponto : 7.2 mm.

Pesotaproximado 5Kgs

FUNCOES

1. Ponto corrente
de um fio (estilo

101).

2. Facil operagéo
enquanto 0
operador segura
com uma m3o a bocsa
do saco a ser
costurado , com a
outra mdo segura
a maquina e aciona
o botdo " Liga /
Desliga” e comega
a costurar.Quando
a operagdo de
costura termina,o
fio € cortado
automaticamente.

3. Devido ao projeto

e produgéo
criteriosos , a
qualidade do

equipamento reduz
drasticamente sua
manutengﬁo.

4, A m8quina pode ser

usada para
costurar sacos de
polietileno /

polipropileno mono
ou multicamadas .
e sacos de algodio
cu de fibras.
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5. It can be mounted
to a certain
fixture for
operating , or be
hung together with
a suspending
spring from the
ceiling for saving
labor.

MA INTENANCE

1. Check the motor
belt (A909) and
notor (A900)
periodically.
Keep the machine
clean after using
and remember to
0oil the machine,
so that it can
provide you with
a quality sevwing.
If the bag is

carrying corn
powder,or similar
stuff, the lubi-

cating ol can not
be added too much
to the machine .

NOTICE

The operator is
requested to stop
pressing the power
button (A808) , when

the sewing on to one

bag is finished.

Otherwise the life of
motor will decrease
and/or possibly burn
out.

5. Es portatil,razén
por la cual usted

puede  transpor-
tarlo o ubicarlo
en el lugar que

crea conveniente.

MANTENIMIENTO

1. Revise el motor
(A909) y la faja
del motor (A900)
periodicamente,
Limpie la maquina
despufs de usarla
y revise el aceite
ya dque esto le-
proporciona buena
calidad en el

cosido. Si las
bolsas que va a
coser contienen
harina de maiz o
productos simi-
lares no  debe

lubricar demasiado
la maquina.

NOTA

El  operador , debe
necesariamente,apagar
la ®miquina una vez
finalizado su trabaljo
en caso contrario
disminuira la vida
del wmotor o por el

contrario se quemara
(A806) .

5. Ela pode ser
montada num
suporte fixo ou
pendurada numa
mola para
facilitar o seu
manejo.

MANUTENCAQ

l.Verifique
periodicamente o
motor (A809) e a
correia (A900).
Mantenha sempre a

maquina limpa e
lubrifique
regulareente . No
caso de se
trabalhar coir
sacos de farinha,
lubrifique 0
estritamente
necessario ,
evitando o excesso
de oleo.

OBSERVACAQO

0 operador deve

desligar a maguina

toda vez que

terminar a
operacao de

costura caso
contrario , a vida
itil do motor sera
reduzida , havendo

ate possibilidade
de queima (A806).



THREAD ING

For a correct
treading, see Fig .1
and do accordingly .

ENHEBRADO COMO ENFIAR A
LINHA

Para el correcto en- Proceda de acordo com

hebrado,. ver la Fig. a Fig.1.

1 y realize los pasos

coordinadamente.

Fig. 1
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INSTALLATION OF
NEEDLE

Pull the motor belt
(A909) to make sure
the needle bar (A500)
lifts to its highest
position. Loosen the
screw (A501) of the

needle bar , take
off the old needle
~ from the needle
bar , and  then

insert the new needle-

to the hole of the

needle bar. Fasten
the screw . During

installin , remember

to keep the needle's

long groove is facing
the left side of the

machine. Please see

Fig 2 and . 3 .

L Fig. 2

COLOCACION DE LA COLOCACAD DA
AGUJA AGULHA

Jale la faja de1 Mova a corriea(A909)
motor (A909) y luego do motor até que a
afloje el tornillo agulha (A500) esteja

(A501) ( seguro de na posicdo mais alta.
aguja A500 ). Saque Afrouxe” o parafuso

la aguja que desee de fixacéo da agulha,
cambiar y coloque substituindo-a .

una nueva en posicion apertar o parafuso ,

de coser . Asegure verifique que o sulco
el tornillo (A501) mais longo da agulha

nuevamente. Durante esteja voltado para

la instalacion o lado esquerdo da

recuerde que el largo nmaquina , conforme

de ranura de la aguja Fig.2 e 3 .
debe colocarse . en la
parte izquierda de la
maquina. Ver Fig.2-3.

loosen tighten

Fig. 3
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AJUSTE ' DA
BARRA DE AGULHA

T = H B INSTALLATION OF

NEEDLE BAR

AJUSTE DE LA
BARRA DE AGUJA

1. HEHBEER 1. Release the needle 1. Suelte el covertor 1. Remova a tampa
(A101R) , 8 X 8% bar cover (A101R), (A101R) de la barra (A101R) da barra
(A909) , FLet pull- " the motor de aguja, jale la deagulha e mova a
EnkB2IVE, belt (A909) to let faja (A909) del correeia  (A909)
im @ AR T . the looper move motor para até que o looper

to extremely left permitir que el fique na posigﬁb
hand side .as per garfio pueda mostrada na Fig.4.
the instruction moverse como lo

' of Fig.4. ruestra la Fig.4. \

2. MR BEHIEZE 2. Nlightly loosen 2. Afloje el tornillo . Afrouxe levemente
£ (SA28) . the needle bar de seguridad 0 parafuso da

screw (SA26). (SA26) . barra de agulha
' (SA26) .

3. HEHMSE.ME 3. Adjusting the 3. Ajuste el cabo de . Ajuste a altura
. SPR STER St height of needle, la aguja, ver Fig conforme Fig.h .
- (A300) B & FF, et please see Fig.5. 5. Cuando la aguja . Quando a agulha e

2R At 5 When the needle y el garfio (A300) o looper (A300) se
0.4mmify B &, T &t and lopper (A300) se encuentren encontrarem , a
2R T HEFER meet together,the Jjuntos - la distancia entre a
H2HA LA, distance between distrancia entre ponta do looper e
. the tip of looper la punta  del a agulha n&o pode
and the needle garfio y la aguja ser maior do que
can not exceed no debe “exceder 0.4 om . Nesta
over 0.4 m/m . At de 0.4 mm. posi¢do a ponta do
the same time,the looper estara
bottom edge of passando
the looper's tip exatamente por
just passes over cima do buraco da
the needle hole . agulha.
1.2mm v
é‘i \ Fig. 4 Fig. 5

4. HEEHBXHE 2 4. Fasten the needle- 4. Ajuste el tornillo 4. Aperte o parafuso
- %k (SA26) , & L&t bar screw (SA26), (SA26) ( seguro de da barra de agulha
%:ﬁﬁ(AlOlR)E%ﬁ put the needle bar aguja ), ver la (SA26) e reajuste
B8 & DS (A300) protective cover Fig.6. a folga (A101R)
mEZ2EBEDES. (A101R) back, and entre a agulha e

then readjust the

o looper (A300),de
clearance between

acordo com a Fig.6.

the needle and
looper (A300)
according to
Fig.6.
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STITCH LENGTH

The normal stitch
length is 7.2mm, and
the tips of the feed
dog (A203) should be
set higher tahan the
needle plate (A210)
by 2.7mm. If the
stitch length is too
long, check and do as
follows :

1. The tips of feed
dog may be worn
out , then feed
dog must be
replaced.

. The feed dog may
possibly sink ,
and the height of
the tips of feed
dog over the
neeedle plate is
less than 2.7em
consequently.
Loosen the feed
dog holder screw
(SA22) and adjust
the feed dog.

B

INSTALLING AND/
OR REPLACING THE
LOOPER

1. Turn the motor
belt (A909) to make
sure the feed dog
is at its hightest
position.

TAMANO DE LA
PUNTADA

El tamano normal de
la puntada es de 7.2
mm y la punta del
peine (A203) debe
estar separada de la

aguja(A210) por 2.7mm.

Si la punta es muy
larga revise y siga
las siguientes in-
strucciones:

1. Cuando la punta
del peine no
trabaje , este
debe ser reem-
plazado.

2. Hundimiento del

peine: La altura
de la punta del
peine vy la aguja
debe ser menos

de 2.7 mm. Afloje

y ajuste el peine

(SA22) .

COLOCACION Y/0
REEMPLAZO DEL
GARF IO

1. Voltee la faja
del motor (A909) y
asegurese que el
peine este levan-
tado.

COMPR IMENTO DO
PONTO *

0 comprimento mormal
de ponto & de 7.2mm.

e os dentes (A203)
transportadores
deven ficar 2.7mm.

mais altos que a chapa
de agulha(A201). Caso
o comprimento do pdnto
estiver alterado ,
verifique o seguinte:
1. Os dentes do
transportador
podem estar gastos

Neste caso
substitua os
mesmos.

2. A altura dos
dentes devera ser
verificada e
ajustada , se
inferior a 2.7nm.,
afrouxando 0

suporte dos dentes
(SA22) para ajusta-
los.

INSTALACAQ_OU
SUBSTITUICAO DO
LOOPER

1. Mova a correia do
motor (A909) ate
que os dentes
transportadores
estejam na posigéo
mais alta.
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. Put the

. When

. Loosen the looper

holder
(SA19) and take
off  the loope
holder (A301R).
Loosen the screw
(SA03) of looper,
and take off the
looper (A4300).

Screw

the old
looper, and put
the new looper
to the holder.
holder
back to the holder
bed (A303R) and
adjust the height
and timing of
looper as per Fig
.6. and fasten the
screw (SA03) .

Replace

. Adjust the posi-

tion of looper
holder (A301R) as
per Fig.4. and
fasten the screy
(SA19).

ADJUSTING THE
LOOPER

If the replacement
of looper is re-
quired, the agd-
Justment is thep
not necessary .
But  when the
looper holder bar,
(A303R) plastic
cam(A301R) or cap
component parts
are replaced, the
adjustment woyld
be_necessary.

the looper
returns backwards
to its extreme )
looper's tips will
be only avay from
the needle’'s edge
about g distance
1.2mm. See Fig. 4.

AJUSTE DEL GARFIO

1.

. Saque

. Afloje el tornille

(SA19) del garfio
(A301R) .

el garfio
(S403) .

. Reemplaze el gar-

fio usado por uno
nuevo,

. Coloque el garfio

en el cabeza]
(A303R) y ajuste
su alturg ¥

cronometraje (SA03)
+ ver la Fig.6.

. Ajuste el agujero

del garfio(A301R)
como lo nuestra
la Fig.4. Ajuste
el tornillo.

Si el garfi]
requiere ser
reemplazado , no
es necesario
ajustar el garfig
pero si son canm-
biados lus acce-
sorios (A303R) ,

IR) el ajuste
S necesario.

. La punta del

garfio debe ser
separada de la
aguja a una dis-
tancia de 1,2mp
ver la Fig. 4.

. Remova

. Remova o

. Quando ¢

0 suporte
do looper (SA19),
afrouxando o
parafuso
correspondente.,
looper
(S403) do suporte
» afrouxando )
parafuso que o
fixa no suporte
(A300) .

. Substitua o looper

e fixo-o ne
suporte,

. coloque o suporte

do looper de volta
(A303R) ajustando

a altura e
sincronismo do
looper  conforme

(SA03) Fig 6.

. Depois de executar

(A301R) of ajustes
conforme Fig .4 ,

fixe o suporte do

looper apertando

seu parafuso.

AJUSTE DO
LOOPER

. Em caso de
reposigﬁb do
looper™ este
ajuste nao %

necessfirio . En
caso , porém , de
substituicdo da
barra (A303R) de
acionamento do
looper , do came
plastico (A301R)
ou de partes do
came, este ajuste
serd necessario.
looper
estiver voltando
e atingir sua’
Posicdo extrema ,
a distancia entre
a ponta do looper
e a agulha devers
ser de 1.2mm., ver
Fig.4.



£l

HEE,HE% 3. If a adjustment
is required,first
move the metor
belt (A909),to let
the looper come
back to its
extreme position.
Loosen the screw
(SA03) on looper
holder bed, and
then adjust it.
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% THREAD-BREAKING

1. Before sewing
the pitch-coated
bags or water-
proof paper bags
oil the thead
first to in-
crease the lu-
brication, S0
that = thread
breaking can be
avoided.

. If ‘the looper is
damaged or in-
correctly ad-
Justed, looper's
tip needs to be
polished or re-
placed,and then
adjust once
again.
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. The thread

breaking may be
%, caused by in-
correct thread-
ing or wrong
thread tension.
Check the
threading as
per Fig.1.

% STITCH-SKIPPING

. When sewing the
pitch-coated bags
or water - proof
paper bags, the
stitch - skipping

easily hapoens.
We suggest before
sewing oil the
thread.

3.

2
ol

1

3¢

requiere
primero
faja

Si se
ajustar,
mueva la

(4909) del motor y

permita que el
garfio regrese a
su posicion
extrema. Afloje y
ajuste luego el
tornillo  (SA03)
del garfio.
SOLUC IONANDO
PROBLEMAS :
ROTURA DEL
ENHEBRADO
Antes de coser
sacos o bolsas de
papel , debe lu-
bricar la mZquina
para evitar la
rotura del
enhebrado.

. i el garfio esta

malogrado o in-
correctamente

ajustado, la punta
del garfio
necesita ser
limpiado , pulido
0 reemplazado ¥

ajustado final-
mente.

. La  rotura del
enhebrado  puede

ser originado por
‘un incorrecto o
mala tension del
enhebrado como lo
Buestra la Fig. 1

PUNTADA SALTEADA

. Antes de coser
sacos o0 bolsas de
papel , reco-

mendamos lubricar
- o
la maquina.

3.

Para ajustar ,
coloque o looper
na sua posigHo
extrema e aJjuste
0 suporte do
looper (SA03)
adequadamente.
SOLUC IONANDO
PROBLEMAS

* (QUEBRA DE LINHA

&1

.8 o

. Antes de costurar

sacos resinados ou
de papel 3 prova
d'agua, lubrifique
a linha de costura
para evitar a sua
quebra.

looper
estiver danificado
ou desajustado, a
ponta do looper
devera ser polida
ou o looper
trocado e
novamente ajustado

. Quebras de linha

podem ser
provocadas por
tens3o inadequada
do fio ou l!inha
enfiiada

erroneagente .
Confira com a
Fig.1.

FALHAS DE PONTO:

. Ao costurar saces

resinados ou de
papel a prova
d'dgua, facilmente
podem ocorrer
falhas de ponto.
Sugerimos
lubrificar a linha
antes de costurar.
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. Incorrect

. Incorrect

. The

. The

The position of
looper may be
wrong . Check the

looper as per Fig,
5. & 6.

. The position of

needle is wrong .
Check the needle
as per fig.2.

. Threading tension

spring may be
damaged . Replace
the damaged one.

NEEDLE-BRADKING

needle
installation .
Check if
needle's long
groove is facing
down to the ground

the

needle
installation.
Check and adjust
as per Fig.4,

FAILURE IN SEWING
. The

needle plate
may be deformed .
Replace it .

presser foot
Bay be damaged.
Replace it. ‘

STITCHING BEING
UNEVEN

pressure of

the presser foot

may be improper.
Adjust the pres-
sure.

. The feed dog is
damaged. Replace
it .

L]

R
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. La

. La aguja

. Incorrecta

. Mala posicion del

garfio, revise el
garfio como lo

muestran las Figs.
5-6.

. Aguja mal colocada

la aguja
muestra

revise
como lo
la Fig. 2.

tensidn de la
puntada puede
estar malograda;
reemplaze el malo-
grado por otro
nuevo.

OTURA DE AGUJA

. Incorrecta

colocaci®dn de
la aguja ; revise
si el largo de
la  ranura de la

aguja esta bien
colocada.

. Revise y ajuste
la aguja como

lo  muestra la
Fig 4.

MALA COSTURA

puede
estar deformada.
Cambiela.

colo-
de la
Cambiela,

cacion
aguja.

COSTURA DISPAREJA

. Cuando la presion

del prensatela es
inapropiada.
Ajuste la presisn

. El peine alimen-

tador puede esta
mnalogrado.
Cambielo.

BO
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. 0 calcador

. A posigﬁb do looper

pode estar errada.
Verifique conforme
Fig.5 e B,

. A posigﬁo da

agulha pode estar
errada. Verifique
conforme Fig.2.

. A mola de tensao de

linha pode estar
danificada,

substitua.

QUEBRA DE AGULHA

. Posigéb incorreta

da agulha.
Verifique se o
sulco longo da
agulha estd

voltado em diregﬁb
ao chio.

: Instalagﬁo

incorreta da
agulha. Verifique
e ajuste conforme
Fig.4.

FALHAS DE COSTURA

. A chapa de agulha

pode estar
deformada,
Substitua.
pode
estar danificado,

Substitua.

PONTO IRREGULARES

. A pressao do

calcador pode
estar inadequada.
Ajuste
corretamente.

. 0 dente

transportador esta
danificado,
substitua.



